
 
 

  
งานวิจัยในชั้นเรียน 

เรื่อง 
ผลการใช้ชดุการสอนเพื่อพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวชิางานเชื่อมและโลหะแผ่น

เบื้องต้น รหสั 20100 – 1004  
เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ของผู้เรียนระดบัชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

ชั้นปีที่ 1 แผนกวิชาชา่งกลโรงงาน เครื่องมือกล (1 ชก 5)  
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วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี กระทรวงศึกษาธิการ ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2567 



 
 

 

ชื ่อ   ผลการใช้ชุดการสอนเพื ่อพัฒนาผลสัมฤทธิ ์ทางการเรียนวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น            
รหัส 20100  – 1004 เรื่อง การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ของผู้เรียนระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
ช้ันปีท่ี 1 แผนกวิชาช่างกลโรงงาน เครื่องมือกล (1 ชก 5) วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 
 
ชื่อผู้วิจัย  นางสาวปวีณ์ริศา ทิพย์จ้อย 
 
  บทคัดย่อ 

 
การศึกษาวิจัยครั้งนี้ มีวัตถุประสงค์เพื่อหาประสิทธิภาพของชุดการสอน และเปรียบเทียบผลสำฤทธิ์ทางการ
เรียนของผู้เรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 - 1004  เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิ
อะเซทิลีน ของนักเรียนในระดับชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ ชั้นปีที ่ 1 กลุ่ม 5 แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี ในภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2567 ประชากรเป็นนักเรียนชั้นประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
ชั้นปีที่ 1 จำนวน 20 คน โดยให้นักเรียนใช้ชุดการสอนที่จัดสร้างขึ้น จากนั้นจึงทำการวิเคราะห์ผลคะแนน     
ที่เกิดขึ้นหลังจากใช้ชุดการสอน จากสูตรการวิเคราะห์ ผลการศึกษาปรากฏว่า ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและ
โลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน มีประสิทธิภาพเท่ากับ 
78.33/77.78  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ที่ 75/75  ซึ่งแสดงว่าชุดการสอน ที่สร้างขึ้นมานี้มี
ประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด และผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้ชุดการ
สอนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บทที่ 1 
บทนำ 

1.1 ความเป็นมาและความสำคัญของปัญหา 

 พระราชบัญญัติการศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2542 (กระทรวงศึกษาธิการ, 2542 : 2 – 9)  ได้ใหค้วามหมาย
ของ “การศึกษา” ไว้ว่า เป็นกระบวนการเรียนรู้เพื่อความเจริญงอกงามของบุคคลและสังคม  โดยการถ่ายทอด
ความรู้  การฝึก  การอบรม  การสืบสานทางวัฒนธรรม  การสร้างสรรค์จรรโลงความก้ าวหน้าทางวิชาการ  
การสร้างองค์ความรู้อันเกิดจากการจัดสภาพแวดล้อม  สังคม  การเรียนรู้  และปัจจัยเกื้อหนุนให้บุคคล
เรียนรู้อย่างต่อเนื่องตลอดชีวิต  ส่วนคำว่า “ครู”  หมายความว่า  เป็นบุคลากรวิชาชีพซึ่งทำหน้าท่ีหลักทางด้าน
การเรียนการสอน  และส่งเสริมการเรียนรู้ของผู้เรียนด้วยวิธีการต่าง ๆ ในสถานศึกษาของทั้งภาครัฐและเอกชน  
โดยความมุ่งหมายและหลักการของพระราชบัญญัติฉบับนี้มุ่งการจัดการศึกษาต้องเป็นไปเพื่อพัฒนาคนไทยให้
เป็นมนุษย์ที่สมบูรณ์ทั้งร่างกาย  จิตใจ  สติปัญญา  ความรู้  และคุณธรรม  มีจริยธรรมและวัฒนธรรม ใน
การดำรงชีวิต  สามารถอยู่ร่วมกับผู้อื่นได้อย่างมีความสุข  มีความสามารถในการประกอบอาชีพ  รู้จักพึ่งตนเอง  มี
ความริเริ่มสร้างสรรค์  ใฝ่รู้  และเรียนรู้ด้วยตนเองอย่างต่อเนื่อง 

 สำหรับแนวทางการจัดการศึกษานั้นต้องยึดหลักว่า ผู้เรียนทุกคนมีความสามารถเรียนรู้และพัฒนา
ตนเองได้  และถือว่าผู้เรียนมีความสำคัญสุด  กระบวนการจัดการศึกษาต้องส่งเสริมให้ผู้เรียนสามารถพัฒนา
ตามธรรมชาติและเต็มตามศักยภาพ  โดยจัดเนื้อหาสาระและกิจกรรมให้สอดคล้องกับความสนใจและความถนัด
ของผู้เรียนโดยคำนึงถึงความแตกต่างระหว่างบุคคล  โดยจัดกิจกรรมให้ผู้เรียนได้เรียนรู้จากประสบการณ์จริง  ฝึก
การปฏิบัติให้ทำได้  คิดเป็น  และทำเป็น  รักการอ่าน  และเกิดการใฝ่รู้อย่างต่อเนื่อง 

 ด้านพระราชบัญญัติการอาชีวศึกษา พ.ศ. 2551 (สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2551 : 2 – 
4)  ได้ให้ความหมายของ “การอาชีวศึกษา”  ไว้ว่า  เป็นกระบวนการศึกษาเพื่อผลิตและพัฒนากำลังคนในด้าน
วิชาชีพระดับฝีมือ ระดับเทคนิค และระดับเทคโนโลยี  โดยการจัดการอาชีวศึกษาและการฝึกอบรมวิชาชีพต้อง
เป็นการจัดการศึกษาในด้านวิชาชีพท่ีสอดคล้องกับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติและแผนการศึกษา
แห่งชาติ  เพื่อผลิตและพัฒนากำลังคนในด้านวิชาชีพระดับฝีมือ ระดับเทคนิค  และระดับเทคโนโลยี รวมทั้งเป็น
การยกระดับการศึกษาวิชาชีพให้สูงขึ้น  เพื่อให้สอดคล้องกับความต้องการของตลาดแรงงาน  โดยนำความรู้ในทาง
ทฤษฎีอันเป็นสากลและภูมิปัญญาไทยมาพัฒนาผู้รับการศึกษาให้มีความรู้ความสามารถในทางปฏิบัติและมี
สมรรถนะจนสามารถนำไปประกอบอาชีพในลักษณะผู้ปฏิบัติหรือประกอบอาชีพโดยอิสระได้ 

 ด้านหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2556 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาช่าง
เชื ่อมโลหะ (สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา, 2556 : 1 – 3) มีจุดประสงค์สำคัญอยู่หลาย
ประการ  เช่น  เพื่อให้สามารถประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะทางภาษา วิทยาศาสตร์ คณิตศาสตร์ สังคม
ศึกษา และพละศึกษาในการพัฒนาตนเองและวิชาชีพ เข้าใจหลักบริหารและจัดการวิ ชาชีพ การใช้

 



 
 

เทคโนโลยีสาระสนเทศและหลักการงานอาชีพที่สัมพันธ์เกี่ยวข้องกับการพัฒนาวิชาชีพช่างเชื่อมโลหะ ให้
ทันต่อการเปลี ่ยนแปลงความก้าวหน้าของเศรษฐกิจ สังคม และเทคโนโลยี เข้าใจในหลักการและ
กระบวนการทำงานในกลุ่มงานพื้นฐานด้านช่างเชื ่อมโลหะ สามารถปฏิบัติงานได้เ หมาะสมกับความรู้
ความสามารถของตน สามารถปฏิบัติงานด้านงานเชื่อมและโลหะแผ่นในสถานประกอบการและประกอบ
อาชีพอิสระ รวมท้ังการให้ความรู้ และทักษะพื้นฐานในการศึกษาต่อในระดับท่ีสูงขึ้น มีความเข้าใจในการใช้
ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าและอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม และมีเจตคติที่ดีต่อ งานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ 
ซื่อสัตย์สุจริต มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบต่อสังคม สิ่งแวดล้อม ต่อต้านความรุนแรงและสารเสพติด 
และได้กำหนดมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพท่ีสำคัญไว้ 3 ด้าน 15 ตัวช้ีวัด ซึ่งการเรียนวิชางานเช่ือมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น เพื่อนำความรู้สู่การแก้ไขปัญหาในงานอาชีพโดยใช้หลักการกระบวนการทางวิทยาศาสตร์ และ
คณิตศาสตร์ถือเป็นมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพประการหนึ่งที่มีความสำคัญยิ่ง  โดยในหลักสูตรดังกล่าวนี้ ได้
กำหนดให้ผู้เรียนต้องศึกษารายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 ถือเป็น
หนึ่งในรายวิชาท่ีผู้เรียนจะต้องเรียนตามท่ีหลักสูตรกำหนดไว้ 

 โดยการจัดการเรียนการสอนในวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 นี้ 
ถูกกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนท่ีสำเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ  จะต้องลงทะเบียนเรียนรายวิชาดังกล่าวนี้ เพราะเป็นกลุ่มทักษะวิชาชีพเฉพาะ ซึ่ง
จากการจัดการเรียนการสอนในรายวิชาดังกล่าวนี้จะพบว่า ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนโดยภาพรวมมี
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไม่สูงมากนัก  ซึ่งอาจจะเกิดจากสภาพปัญหาต่างๆ หลายประการ  เช่น  องค์ประกอบ
จากตัวผู้เรียน  องค์ประกอบจากสภาพแวดล้อมในการเรียน  องค์ประกอบจากครูผู้สอน  และองค์ประกอบจาก
นวัตกรรมที่ใช้ในการเรียนการสอน  เป็นต้น  ซึ่งจากสภาพปัญหาดังกล่าวข้างต้นผู้ศึกษาในฐานะครูผู้สอนใน
รายวิชาดังกล่าวนี้จึงมีความสนใจท่ีจะสร้างและศึกษาหาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะ
แผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่าง
กลโรงงาน วทิยาลัยเทคนิคลพบุรี  เพื่อเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการ
สอน  เพื่อช่วยยกระดับผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนให้สูงยิ่งขึ้น 

1.2 วัตถุประสงค์ของการศึกษา 

 1.2.1 เพื่อสร้างและศึกษาหาประสิทธิภาพของเอกสารชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน เครื่องมือกล (1 ชก 5)  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  ตามเกณฑ์มาตรฐาน 75/75 
 1.2.2  เพื่อศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน  ก่อนเรียน กับหลังเรียน ของผู้เรียนท่ี
ใช้เอกสารชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเชื่อมด้วย
แก๊สออกซิอะเซทิลีน 
 
 



 
 

1.3  สมมติฐานในการศึกษา 

 1.3.1 ชุดการสอนวิชาวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือม
ด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567 สาขาวิชาช่างกลโรงงาน           
เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5  มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐาน 75/75 
 1.3.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน      
สาขางานเครื่องมือกล ชั้นปีที่ 1 กลุ่ม 5 หลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้ชุดการสอนวิชาวิชางานเชื่อมและ
โลหะแผ่นเบื ้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เร ื ่อง การเชื ่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน เครื่องมือกล      

1.4 ขอบเขตของการศึกษา   
 การสร้างเอกสารชุดการสอน วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004       เรื่อง 
การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)  พุทธศักราช 2567 สาขาวิชาช่าง
กลโรงงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5   ผู้ศึกษาได้กำหนดขอบเขตของการศึกษาไว้ดังต่อไปนี้ 
 5.1  กลุ่มเป้าหมาย หรือประชากร  ที่ใช้ในการศึกษาในครั้งนี้  ได้แก่  ผู้เรียนระดับชั้นประกาศนียบัตร
วิชาชีพ (ปวช.) สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ชั้นปีที่ 1 ปีการศึกษา 2567  กลุ่ม 1 ที่ลงทะเบียนเรียน จำนวน 20 คน   
ซึ่งได้มาด้วยวิธีการเลือกใช้กลุ่มตัวอย่างแบบเจาะจง (Purposive Sampling) 
 5.2  ตัวแปรท่ีใช้ในการศึกษา  ประกอบด้วย 
  5.2.1 ตัวแปรอิสระ  ได้แก่  การสอนโดยใช้เอกสารชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่น
เบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ
(ปวช.)  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลโรรงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5    
   
  5.2.2 ตัวแปรตาม  ได้แก่ 
       5.2.2.1  ประสิทธิภาพของเอกสารชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น      
รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2562  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5     
   5.2.2.2  ผลสัมฤทธิ ์ทางการเรียนของผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5  ภาคเรียนท่ี 2  ปีการศึกษา 2567  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 
 5.3  ระยะเวลาในการศึกษา 
  ระยะเวลาท่ีใช้ในการศึกษาการใช้เอกสารชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 
20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) พุทธศักราช 
2562  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน เครื่องมือกล ชั้นปีที่ 1 กลุ่ม 5 วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี คือ ภาคเรียนที่ 2 ปี
การศึกษา 2567 เวลาเรียนสัปดาห์ละ 4 ชั่วโมง จำนวน 18 สัปดาห์ รวมระยะเวลาที่ ใช้ในการศึกษา
ท้ังหมด 72 ช่ัวโมง  ซึ่งเป็นเวลาเรียนตามตารางเรียนปกติของผู้เรียนกลุ่มตัวอย่าง  



 
 

 5.4  เนื้อหาท่ีใช้ในการศึกษา 
  เนื้อหาที่ใช้ในการศึกษาจากเอกสารชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 
20100 – 1004  โดยใช้เนื้อหาจากเอกสารชุดการสอนท่ี 2 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
 
โดยมีกรอบแนวคิดในการศึกษาดังต่อไปนี้ 

 
 
      
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 1.1  :  กรอบแนวคิดในการศึกษา 

 

ศึกษาค้นคว้าการสร้างชุดการสอน 
เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา  จุดประสงค์รายวิชา  มาตรฐาน
รายวิชา  คำอธิบายรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 

รหัส 20100 – 1004 

สร้างชุดการสอนวิชารายงานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัส 20100 – 1004 
เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน และเครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 

เสนอผู้เช่ียวชาญตรวจสอบคุณภาพของ 
ชุดการสอนวิชาวิชารายงานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น  

รหัส 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน และ
เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษาท่ีสร้างขึ้นมาพร้อมปรับปรุงแก้ไข 

ทดสอบก่อนเรียน 
(Pre Test) 

จัดการเรียนการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู้ 
โดยใช้ชุดการสอน   วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่น

เบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  เรื่อง การเช่ือม
ด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ท่ีสร้างขึ้นมา 

ทดสอบหลังเรียน 
(Post Test) 

เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ 
ทางการเรียนก่อนใช้   กับ
หลังใช้ชุดการสอน     
วิชางานเช่ือมและโลหะ
แผ่นเบ้ืองต้น 
รหัส 20100 – 1004 
เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊ส
ออกซิอะเซทิลีน 
 



 
 

1.5 นิยามศัพท์ท่ีใช้ในการศึกษา 

 1.5.1 ชุดการสอน  หมายถึง  เอกสารชุดการสอนที่ใช้ประกอบในการจัดการเรียนการสอนที่ผู้ศึกษาได้
สร้างขึ้นตามหลักทางวิชาการในวิชางานเช่ือมไฟฟ้าและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลรงงาน เครื ่องมือกล ชั ้นปีที ่  1 กลุ ่ม 5          
ของสำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ 
 1.5.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  หมายถึง  ระดับคะแนนของผู้เรียนที่ได้รับจากการทำแบบทดสอบ
วัดผลสัมฤทธิ ์ทางการเรียนว ิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น รหัสว ิชา 20100 – 1004 หลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5   
 1.5.3 ผู้เรียน  หมายถึง  ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขางานเครื่องมือ
กล ช้ันปีท่ี 1  กลุ่ม 5  ท่ีลงทะเบียนเรียนในวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 
ในภาคเรียนท่ี 2  ปีการศึกษา 2567  ตามรายช่ือของงานทะเบียน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  จำนวน 20 คน 
 1.5.4 ประสิทธิภาพของชุดการสอน  หมายถึง  คุณภาพของชุดการสอนที่วัดได้จากคะแนนการทำ
แบบทดสอบก่อนเรียนในหน่วย และผลของคะแนนจากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
ของผู้เรียน หลังเรียน ซึ่งคิดเป็นร้อยละ  โดยกำหนดให้ 
  75  ตัวแรก หมายถึง  คะแนนเฉล่ียของผู้เรียนท่ีได้จากการทำแบบก่อนเรียน 
  75 ตัวหลัง  หมายถึง  คะแนนเฉลี่ยของผู้ เรียนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ ์
ทางการเรียนหลังเรียน 
 1.5.5 แบบทดสอบก่อนเรียน (Pre Test)  หมายถึง  แบบทดสอบที่ถูกนำมาใช้สอบผู้เรียน  ก่อนที่จะมี
การจัดการเรียนการสอนในหน่วยการเรียน  โดยเป็นแบบทดสอบแบบปรนัย 4 ตัวเลือก ที่ผู้ศึกษาสร้าง
ขึ้นมามีจำนวนท้ังหมด 10 ชุด 
 1.5.6 แบบทดสอบหลังเรียน (Post Test)  หมายถึง  แบบทดสอบที่ถูกนำมาใช้สอบผู้เรียน  ภายหลัง
จากการจัดการเรียนการสอนในแต่ละหน่วยการเรียนได้สิ้นสุดลง  ซึ่งเป็นแบบทดสอบชุดเดียวกันกับ
แบบทดสอบก่อนเรียน  โดยมีจำนวนแบบทดสอบ 10 ชุด เช่นเดียวกัน 

1.6 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ 

1.6.1 ผู้สอนมีเอกสารชุดการสอนท่ีมีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนดในวิชางานเช่ือมและ
โลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ซึ่งสามารถนำไปใช้ใน
การจัดการเรียนการสอนได้เป็นอย่างดี 
 1.6.2  เพื่อนำผลการศึกษามาพัฒนาระดับผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนในวิชางานเชื่อมไฟฟ้า
เบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ให้มีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท่ีสูงยิ่งขึ้น 
 1.6.3  เพื่อเป็นแนวทางในการพัฒนาเอกสารชุดการสอนในวิชาอื่นๆ ให้มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ท่ีกำหนด  
ซึ่งจะส่งผลดีต่อผู้เรียนต่อไป 
           



 
 

บทที่ 2   
เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 ในการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น รหัสวิชา 20100 -1004      
เรื่อง การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี ผู้ศึกษาได้ทำการศึกษาเอกสารและงานวิจัยท่ีเกี่ยวข้องกับการสร้างและการ
ใช้ชุดการสอนในรายวิชาต่างๆ  ตลอดจนเอกสารอ้างอิงต่างๆ  ท่ีเกี่ยวข้องกับการศึกษาของผู้ศึกษาในครั้งนี้  โดยมี
เนื้อหาดังรายละเอียดต่อไปนี้ 
 2.1 ชุดการสอน 
 2.2 การวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
 2.3 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567 สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
 2.4 ความพึงพอใจ 
 2.5 งานวิจัยและรายงานการใช้ชุดการสอนท่ีเกี่ยวข้อง 

2.1 ชุดการสอน 

 2.1.1 ความหมายของชุดการสอน 

 คำว่า “ชุดการสอน” เป็นส่ือประสมสำหรับใช้ในการเรียนการสอนท่ีมีกระบวนการผลิตอย่างเป็น
ระบบ ซึ่งสามารถนำมาใช้ในการจัดการเรียนรู้โดยเน้นผู้เรียนเป็นสำคัญ ผู้เรียนสามารถเรียนรู้ด้วยตนเอง และ
สามารถปรับพฤติกรรมการเรียนรู้ให้เป็นไปในทางท่ีดีขึ้นอย่างมีประสิทธิภาพ  
 ชุดการสอนหรือชุดการเรียนรู้ เดิมมักใช้คำว่าชุดการสอนเพราะเป็นสื่อที่ครูนำมาใช้ประกอบการ
สอน แต่ต่อมาแนวคิดในการยึดเด็กเป็นศูนย์กลางการเรียนได้เข้ามามีอิทธิพลมากขึ้นจึงมีผู้เรียกชุดการสอน
เป็นชุดการเรียนมากขึ้นบางคนมักเรียกรวมกันว่าชุดการเรียนการสอนก็มี ในหลักสูตรการศึกษาขั้นพื้นฐาน 
พุทธศักราช 2554 ได้ใช้คำว่าการเรียนรู้เป็นคำหลักสำคัญ เพื่อให้สอดคล้องกับเป้าหมายของการศึกษาตาม
พระราชบัญญัติการศึกษาแห่งชาติ พ.ศ.2542 มาตรา ที่ 22 ที่ว่าผู้เรียนทุกคนมีความสามารถ เรียนรู้และ
พัฒนาตนเองได้ และถือว่าผู้เรียนสำคัญที่สุด ดังนั้นจึงใช้คำว่า “ชุดจัดการเรียนรู้” เพื่อที่จะให้สอดคล้องกับ
หลักสูตรการศึกษาขั้นพื้นฐาน พุทธศักราช 2544 สำหรับชุดการสอนหรือชุดกิจกรรม เป็นส่ือประสมท่ีมีความ
สมบูรณ์ในตัวเอง แต่ละชุดการสอนที่สร้างขึ้นจะมีประสิทธิภาพเชื่อถือได้หรือไม่ จำเป็นต้องเอาวิธีวิ เคราะห์
ระบบมาใช้ เพื่อหาความเชื่อมั่นของชุดการสอน ได้มีนักวิชาการหลายท่านได้ให้ความหมายของชุดการสอน 
ดังต่อไปนี้ 
 สุดารัตน์ ไผ่วงศาวงค์ (2543 : หน้า 52)  ชุดการสอน หมายถึง ส่ือการสอนท่ีครูสร้างขึ้นด้วยวัสดุ
อุปกรณ์หลายชนิดเพื่อให้ผู้เรียนได้ศึกษาและปฏิบัติกิจกรรมด้วยตนเอง เกิดการเรียนรู้ด้วยตนเองโดยครูเป็น
ผู้ให้คำแนะนำช่วยเหลือ และมีการนำหลักการทางจิตวิทยามาใช้ประกอบเพื่อส่งเสริมให้ผู ้เร ียนได้รับ
ความสำเร็จในการเรียน 

 



 
 

 กุศยา แสงเดช (2545 : หน้า 5) สรุปว่า ชุดการสอนเป็นสื่อการสอนที่จัดอย่างมีระบบ โดยให้
สอดคล้องกับเนื้อหากลุ่มสาระการเรียนรู้และประสบการณ์ท่ีจัดไว้แต่ละหน่วย เพื่อช่วยให้เกิดการเปล่ียนแปลง
พฤติกรรมการเรียนรู้ ซึ่งอาจจัดไว้ในกล่องหรือซองเป็นหมวดๆ 

 ระพินทร์ โพธิ์ศรี (2547 : หน้า 1)  สรุปว่าชุดการสอน คือระบบสื่อการเรียนรู้ที่สร้างขึ้นเพื่อใช้
ประกอบการสอนของครูผู้สอน โดยครูเป็นฝ่ายอำนวยการ (Facilitator) และเสริมประสบการณ์เรียนรู้ให้กับ
ผู้เรียน ช่วยให้ผู้เรียนมีความรู้และทักษะ บรรลุตามมาตรฐานการเรียนรู้ท่ีกำหนด 

 พงษ์ศักดิ์ ปัญจพรผล (2518) ชุดการสอนเป็นระบบการนำสื่อประสมที่สอดคล้องกับเนื้อหาวิชา และ
ประสบการณ์ของแต่ละหน่วยมาช่วยในการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมการเรียนรู้ให้เป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพมาก
ยิ่งขึ้น ชุดการสอนนิยมจัดไว้ในกล่องหรือซอง แยกเป็นหมวดๆ ภายในชุดการสอนจะประกอบด้วยคู่มือการสอนใช้
ชุดการสอน สื่อการสอนที่สอดคล้องกับเนื้อหาวิชา และประสบการณ์ เช่น รูปภาพ สไลต์ วีดีโอ แผ่นคำบรรยาย 
วัสดุอุปกรณ์เป็นต้น 

 ชัยยงค์ พรหมวงศ์ (2521)  ชุดการสอน หมายถึงระบบการผลิตและการนำสื่อการเรียนหลายๆ 
อย่างมาสัมพันธ์กันและมีคุณค่าส่งเสริมซึ่งกันและกัน สื่อการเรียนเหล่านี้เรียกอีกอย่างหนึ่งว่า สื่อประสม
นำมาใช้ให้สอดคล้องกับเนื้อหาวิชาเพื่อช่วยให้ผู ้เร ียนเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมการเรียนรู ้เป็นไปอย่างมี
ประสิทธิภาพพยิ่งขึ้น 

 วิชัย วงษ์ใหญ่ (2525)  ชุดการสอน เป็นส่ือประสมท่ีได้จากระบบการผลิตและการนำส่ือการสอน
ที่สอดคล้องกับวิชาและวัตถุประสงค์ ช่วยให้ผู้เรียน เรียนรู้ได้ด้วยตัวเองตามความสามารถ หรือทำกิจกรรม
ร่วมกับกลุ่มให้ผู้เรียนได้บรรลุจุดมุ่งหมายท่ีต้ังไว้  

 สันทัด ภิบาลมุข และ พิมพ์ใจ ภิบาลมุข (2525)  ชุดการสอน หมายถึงการวางแผนโดยใช้สื่อต่างๆ 
ร่วมกันหรือหมายถึงการใช้สื ่อประสมเพื่อสร้างประสบการณ์ในการเรียนรู้อย่างกว้างขวางและเป็นไปตาม
จุดประสงค์ท่ีวางไว้ โดยจัดไว้ในลักษณะเป็นซองเป็นกล่อง 
 บุญชม ศรีสะอาด (2528) ชุดการสอน หมายถึงการใช้สื ่อการสอนตั้งแต่ 2 ชนิดขึ้นไป ร่วมกัน
เพื่อให้ผู้เรียนได้รับความรู้ตามท่ีต้องการ ส่ือนำมาใช้ร่วมกันต้องส่งเสริมประสบการณ์ ซึ่งกันและกันตามลำดับ
ขั้นที่จัดไว้เป็นชุด บรรจุในกล่องหรือกระเป๋า 
 ดังนั้นความหมายของชุดการสอน  เมื่อนำมาสรุปเป็นชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่น
เบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5 หมายถึง ชุดการสอนท่ีถูกจัดทำขึ้นมาเพื่อใช้ประกอบการเรียนการ
สอนในวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
พุทธศักราช 2567  ให้กับผู้เรียนในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขางาน
เครื่องมือกล โดยในชุดการสอนจะประกอบด้วย  หน่วยการเรียน 10 หน่วย โดย 1 หน่วยการเรียน คือ 1 ชุดการ
สอน และครบถ้วนตามท่ีหลักสูตรกำหนดไว้ 



 
 

 2.1.2   ประเภทของชุดการสอน 
  ในการท่ีผู้สร้างจะตัดสินใจว่า จะสร้างชุดการสอนในรูปแบบใดนั้น จะต้องทำการศึกษาประเภทชุด
การสอนว่า ชุดการสอนนั้นมีกี่ประเภท ซึ่งแต่ละประเภทก็จะมีจุดมุ่งหมายในการใช้แตกต่างกัน ดังท่ีนักการ
ศึกษาหลายท่านได้แบ่งประเภทของชุดการสอนดังนี้ 
  ชัยยงค์  พรหมวงศ์ (2523, หน้า 118-119) ได้จำแนกประเภทของชุดการเรียนการสอนและ
แนวคิดในการผลิตชุดการสอนออกเป็นชุดๆ และประเภทใหญ่ๆ ไว้ 4 ประเภท คือ 
  1. ชุดการสอนประกอบคำบรรยาย เป็นชุดการสอนที่มุ่งขยายเนื้อหาสาระแบบบรรยายให้ชัดเจน
ขึ้น โดยกำหนดกิจกรรม และส่ือการสอนให้ครูใช้ประกอบการบรรยาย บางครั้งเรียกว่า “ชุดการเรียนการสอน
สำหรับครู” ชุดการเรียนการสอนนี้จะมีเนื้อหาวิชาเพียงหน่วยเดียว และใช้กับผู้เรียนท้ังช้ัน โดยแบ่งหัวข้อท่ีจะ
บรรยายและกิจกรรมไว้ตามลำดับข้ัน ท้ังนี้เพื่ออำนวยความสะดวกแก่ครูผู้สอน และเพื่อเปล่ียนบทบาทการพูด
ของครูให้น้อยลงเป็นการเปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้มีส่วนในการจัดกิจกรรมการเรียนมากยิ่งขึ้น ชุดการเรียนการ
สอนประกอบคำบรรยายนี้ นิยมใช้กับการฝึกอบรม และการสอนในดะดับอุดมศึกษา ส่ือการสอนท่ีใช้อาจเป็น
แผ่นคำสอน แผนภูมิ รูปภาพ ภาพยนตร์ โทรทัศน์ หรือกิจกรรมกลุ่มเป็นต้น  
  2.  ชุดการเรียนการสอนสำหรับกิจกรรมแบบกลุ่ม เป็นชุดการเรียนการสอนท่ีมุ่งเน้นท่ีตัวผู้เรียนได้
ประกอบกิจกรรมร่วมกัน ครูจะเปลี่ยนบทบาทจากผู้บรรยายเป็นผู้แนะนำช่วยเหลือผู้เรียน ชุดการเรียนการ
สอนแบบกิจกรรมกลุ่มอาจจัดการเรียนในห้องเรียนแบบศูนย์การเรียน ชุดการเรียนการสอนแต่ละชุดจะ
ประกอบด้วย ชุดการสอนย่อยที่มีจำนวนเท่ากับจำนวนที่แบ่งไว้ในแต่ละหน่วย ในแต่ละศูนย์ที ่มีชื ่อหรือ
บทเรียนครบชุดตามจำนวนผู้เรียนในศูนย์กิจกรรมนั้นๆ จัดไว้ในรูปส่ือประสม อาจใช้เป็นส่ือรายบุคคลหรือท้ัง
กลุ่มใช้ร่วมกันก็ได้ ในขณะทำกิจกรรมการเรียน หากมีปัญหาผู้เรียนสามารถถามครูได้เสมอ เมื่อจบการเรยีน
แต่ละศูนย์แล้วผู้เรียนสนใจท่ีจะเรียนเสริมก็สามารถศึกษาได้จากศูนย์สำรองท่ีจัดเตรียมไว้ โดยไม่ต้องเสียเวลา
รอคอยคนอื่น 
  3.  ชุดการเรียนการสอนรายบุคคล เป็นชุดการเรียนการสอนที่จัดให้ผู้เรียนเรียนด้วยตนเองตาม
คำแนะนำท่ีระบุไว้แต่อาจมีการปรึกษากันระหว่างเรียนได้ และเมื่อสงสัยไม่เข้าใจบทเรียนตอนไหนสามารถไต่
ถามครูได้ การเรียนจากชุดการสอนรายบุคคลนี้นิยมใช้ห้องเรียนที่มีลักษณะพิเศษ แบ่งเป็นสัดส่วนสำหรับ
ผู้เรียนแต่ละคน ซึ่งเรียกว่า “ห้องเรียนรายบุคคล” ชุดการเรียนการสอนรายบุคคลนี้นักเรียนอาจนำไปใช้เรียน
ท่ีบ้านได้ด้วย โดยมีผู้ปกครองหรือบุคคลอื่นคอยให้ความช่วยเหลือ ชุดการเรียนการสอนรายบุคคลนี้เน้นหน่วย
การสอนย่อย จึงนิยมเรียกว่า บทเรียน โมดูล 
  4.  ชุดการเรียนการสอนทางไกล เป็นชุดการเรียนการสอนสำหรับผู้เรียนต่างถิ่น ต่างเวลา มุ่งสอน
ให้ผู ้เร ียนศึกษาด้วยตนเอง โดยไม่ต้องมาเข้าชั ้นเร ียน ประกอบด้วย สื ่อประเภทสิ ่งพิมพ์ รายการ
วิทยุกระจายเสียง วิทยุโทรทัศน์ ภาพยนตร์ และการสอนเสริมตามศูนย์บริการการศึกษา เช่น ชุดการเรียนการ
สอนทางไกลของมหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช เป็นต้น 
  สุนันทา สุนทรประเสริฐ (ม.ป.ป. หน้า 110) ได้เพิ่มเติมประเภทของชุดการสอนขึ้นอีก คือชุดการ
สอนทางไกล ซึ่งเป็นชุดการสอนท่ีผู้สอนกับผู้เรียนต่างถิ่น ต่างเวลากัน มุ่งสอนให้ผู้เรียนได้ศึกษาด้วยตนเองโดย



 
 

ไม่ต้องเข้าชั ้นเรียน แต่สามารถเรียนได้เองที่บ้าน มีส่ือประสมต่างๆ ที่ผู ้สอนจัดให้ เช่น เอกสารการสอน 
รายการวิทยุ โทรทัศน์ ตลอดจนการเข้ารับการสอนเสริมตามศูนย์บริการท่ีจัดขึ้น  
  นอกจากนี้มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราชยังมีชุดฝึกอบรม ชุดการสอนของผู้ปกครอง ชุดการสอน
ทางไปรษณีย์ การศึกษาด้วยระบบการสอนทางไกลนี้ความสำเร็จขึ้นอยู่กับผู้เรียนเป็นส่วนใหญ่ นักศึกษาได้
แนวคิดในการแบ่งประเภทชุดการสอนที่คล้ายกัน และมีจุดมุ่งหมายของการใช้ไปในแนวเดียวกัน คือเน้น
ความสำคัญของผู้เรียน ผู้เรียนได้ศึกษาค้นคว้าด้วยตนเองส่งเสริมให้ผู้เรียนได้มีความสามัคคี เอื้อเฟื้อเผ่ือแผ่ใน
หมู่คณะ ตลอดจนเสริมสร้างวินัยและความเป็นประชาธิปไตยในระบบกลุ่มด้วย  
 2.1.3 ส่วนประกอบของชุดการสอน 
  ในการจัดทำชุดการสอนผู้จัดทำได้ศึกษาส่วนประกอบของชุดการสอนเพื่อจะได้นำข้อมูลสู่การจัดทำชุด
การสอน ซึ่งจากการศึกษาพบว่ามีเนื้อหาที่เกี ่ยวกับส่วนประกอบของชุดการสอน ท่ีนักวิชาการหลายท่านได้
กล่าวถึง และแยกส่วนประกอบของชุดการสอน  ดังมีรายละเอียดท่ีจะขอกล่าวถึงดังต่อไปนี้ 

  บุญชม ศรีสะอาด (2532 : หน้า 95 - 96)  ได้กล่าวถึงส่วนประกอบของชุดการสอนประกอบด้วย 
  1.  คู่มือครู เป็นคู่มือสำหรับครูเพื่อศึกษาและปฏิบัติ ภายในคู่มือจะชี้แจงวิธีการใช้ชุดการสอน
เอาไว้อย่างละเอียด อาจทำเป็นเล่มหรือแผ่นพับก็ได้ ประกอบด้วยแผนการสอน สิ่งที่ต้องเตรียมก่อนสอน 
บทบาทผู้เรียน การจัดการช้ันเรียน (ในกรณีของชุดการสอนท่ีเป็นศูนย์การเรียน) 
  2.  บัตรคำสั่งหรือใบงาน เป็นลักษณะบัตรคำสั่งที่กำหนดให้ผู้เรียนดำเนินกิจกรรมอะไรบ้าง โดย
ระบุกิจกรรมไว้ตามลำดับขั้นตอนของการเรียน บัตรคำสั่งจะมีอยู่ในชุดการสอนและแบบกลุ่มและรายบุคคล 
ซึ่งประกอบด้วย 
   2.1  คำอธิบายในเรื่องท่ีจะศึกษา 
   2.2  คำส่ังสำหรับผู้เรียนในการดำเนินกิจกรรม 
   2.3  การสรุปบทเรียน 
  3.  เนื้อหาสาระและสื่อจะบรรจุไว้ในรูปของสื่อการสอนต่างๆ มีหลายประเภทอาจเป็นสิ่งตีพิมพ์ 
เช่น บทบาท เนื้อหาเฉพาะเรื่อง จุลสาร หรืออาจเป็นประเภทโสตทัศนูปกรณ์ เช่น บทเรียน โปรแกรม สไลด์ 
เทปบันทึกเสียง ฟิล์ม แผ่นโปร่งใส หุ่นจำลอง  
  4.  แบบประเมินผลหรือแบบทดสอบความก้าวหน้าของผู้เรียน ใช้สำหรับตรวจสอบพฤติกรรมการ
เรียนรู้ว่าหลังจากท่ีได้ปฏิบัติกิจกรรมในชุดกิจกรรมไปแล้ว ผู้เรียนมีการเปล่ียนแปลงพฤติกรรมตามจุดประสงค์
การเรียนที่กำหนดไว้หรือไม่ อาจเป็นระบบประเมินที่ให้เติมคำในช่องว่าง เลือกคำตอบที่ถูกต้อง แบบจับคู่ ดู
ผลงานจากการทดลอง หรือจากการทำกิจกรรม ต่างๆเป็นต้น  
  กุศยา แสงเดช (2544 : หน้า 5 - 8)  สรุปส่วนประกอบและวิธีใช้ชุดการสอนแต่ละประเภทไว้ดังนี้ 
  1.  ส่วนประกอบของชุดการสอนสำหรับครู ประกอบด้วย 
   1.1  กล่อง กระเป๋า ซองสำหรับบรรจุชุดการสอนสำหรับครู 
   1.2  คู่มือครู ท่ีมีคำช้ีแจงการใช้ชุดการสอน จุดประสงค์ เนื้อหา กิจกรรมการเรียน การจัดช้ัน
เรียนให้สอดคล้องกับกิจกรรม รายช่ือ แบบหรือวิธีการวัดผลและประเมินผล 



 
 

   1.3  ส่ือการเรียนการสอนตามท่ีระบุไว้ในคู่มือครู 
   1.4  แบบประเมินผลท่ีสอดคล้องกับวิธีการท่ีระบุไว้ในคู่มือครู วิธีใช้ 
        1.4.1  ครูผู้สอนนำมาใช้เมื่อถึงบทเรียนตามท่ีระบุไว้ในชุดการสอน 
        1.4.2  ในกรณีที ่ครูไม่อยู ่ผู ้ที ่ทำการสอนแทนสามารถนำชุดการสอนไปใช้สอนได้
โดยสะดวก ไม่ต้องเสียเวลาเตรียมการ และผู้เรียนได้รับประสบการณ์พร้อมกับครู 
  2.  ส่วนประกอบของชุดการสอนแบบศูนย์การเรียน ประกอบด้วย 
   2.1  กล่อง กระเป๋า สำหรับบรรจุชุดการสอน 
   2.2  คู่มือครู ประกอบด้วยคำชี้แจงการใช้ชุดการสอน สิ่งที่ครูต้องเตรียมแผนผังการจัดช้ัน
เรียน แผนการสอน หรือกิจกรรมการเรียนของศูนย์การเรียนของแต่ล่ะศูนย์ สื่อการเรียนรู้ การประเมินผล 
แบบทดสอบก่อนและหลังเรียน 
   2.3  ซองกิจกรรมของแต่ละศูนย์ย่อย ประกอบด้วยใบคำสั่งเพื่อให้ผู้เรียนได้ปฏิบัติกิจกรรม 
เนื้อหาหรือประสบการณ์ซึ่งจัดไว้ในรูปแบบส่ือต่างๆ ตามความเหมาะสมอาจเป็นวิดีโอเทป สไลด์ รูปภาพ หรือ
หนังสือ แบบประเมินผลรายบุคคล หรือกลุ่ม และเฉลยแบบประเมินผลของแต่ละศูนย์ 
   2.4  แบบทดสอบก่อนเรียน หลังเรียน ตามท่ีระบุไว้ในคู่มือ 
   2.5  เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน หลังเรียน วิธีใช้ 
      2.5.1  ชุดการสอนแบบศูนย์การเรียน เน้นผู้เรียนให้ศึกษาหาความรู้ด้วยตนเอง 
       2.5.2  ครูผู้สอนเป็นผู้เตรียมสถานที่ เตรียมสื่อ เป็นผู้คอยแนะนำ ช่วยเหลือเมื่อผู้เรียน
ประสบปัญหา 
   3.  ส่วนประกอบของชุดการสอนแบบรายบุคคล 
      3.1  กล่อง กระเป๋า ซองบรรจุชุดการสอน 
      3.2  คู่มือครูใช้ชุดการสอน ได้แก่ คำช้ีแจงวิธีใช้ชุดการสอนรายการของส่ือต่างๆ ท่ีมีอยู่ใน
ชุดการสอน 
      3.3  ส่ือประกอบบทเรียน 
      3.4  แบบประเมินวิธีใช้ 
           3.4.1  ใช้สำหรับค้นคว้าเพิ่มเติม เมื่อผู้เรียนปฏิบัติกิจกรรมอื่น ๆ เสริมและมีเวลา
พอท่ีจะสามารถนำชุดการสอนมาเรียนได้ 
           3.4.2  สำหรับผู้เรียนที่เรียนช้า ครูผู้สอนอาจให้ศึกษาชุดการสอนนอกเวลาหรือนำไป
เรียนท่ีบ้านได้ 
            3.4.3  สำหรับผู้ท่ีเรียนเก่งได้ศึกษาค้นคว้าเพิ่มเติมด้วยตนเอง 
  ชลิยา  ลิมปิยากร (ม.ป.ป.,หน้า 302-303) เพิ่มเติมเกี ่ยวกับส่วนประกอบของชุดการสอนแบบ
รายบุคคลว่า เหมือนกับชุดการสอนแบบกลุ่มย่อยเพียงแต่ปรับขนาดเล็กลงเพื่อให้เหมาะสมกับการใช้เพียงคน
เดียว และเนื้อหาไม่ควรมากเกินไปควรให้เหมาะสมกับวัยของผู้เรียน 



 
 

  จากส่วนประกอบของชุดการสอนท่ีนักวิชาการหลายๆท่านได้กล่าวข้างต้น  ทำให้ผู้ศึกษาได้นำมาเป็น
กรอบในการกำหนดส่วนประกอบของชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 ไว้
กว้างๆ  ก่อนท่ีจะทำการสร้างชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัส 20100 – 1004 ขึ้นมา โดยได้
กำหนดส่วนประกอบที่สำคัญของชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 –
1004  ไว้ 3 ส่วนหลักๆ ดังต่อไปนี้ 
  ส่วนหน้า  จะประกอบด้วย 

(1) ปกนอกและปกใน 
  (2) คำนำ 
  (3) สารบัญ 
  (4) คำช้ีแจงการใช้ชุดการสอน 
  (5) หลักสูตรรายวิชา 
  (6)   โครงสร้างชุดการสอน 
  (7)   ตารางวิเคราะห์หน่วยการสอน 
  ส่วนเนื้อหา  จะประกอบด้วย 
  (1) โครงการสอน 
  (2)   แผนการจัดการเรียนรู้ประจำหน่วยการเรียน 
  (3) แบบทดสอบก่อนเรียน 
  (4) เฉลยแบบทดสอบก่อนเรียน 

 (5) เนื้อหา 
 (6) แบบฝึกหัด/เฉลยแบบฝึกหัด 
 (7) ส่ือการสอน 
 (8) แบบทดสอบหลังเรียน 
 (9) เฉลยแบบทดสอบหลังเรียน 
 (10) บรรณานุกรมประจำหน่วยการเรียน  

 ส่วนหลัง  จะประกอบด้วย 
 (1) บรรณานุกรม 
 (2) ภาคผนวก  ซึ่งจะประกอบไปด้วย  รายนามผู้เช่ียวชาญตรวจเครื่องมือในการศึกษา  แบบทดสอบ

วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 และ เฉลย    
ผลการวิเคราะห์หาค่าดัชนีความสอดคล้องของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนกับจุดประสงค์เชิง
พฤติกรรม (IOC)  วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 และอื่นๆ (ถ้ามี)  เป็นต้น 

 

 



 
 

 2.1.4 หลักการสร้างชุดการสอน 

  ก่อนการสร้างชุดการสอน  ผู้ศึกษาได้ศึกษาค้นคว้าถึงข้อพิจารณาในการสร้างชุดการสอน  โดย
สามารถสรุป หลักการในการจัดสร้างจากนักวิชาการหลายท่านได้เสนอหลักการสร้างชุดการสอนไว้ดังนี้ 
  ฉลองชัย สุขวัฒนบูรณ์ (2528, หน้า 190 - 200) ได้เสนอขั้นตอนในการสร้างชุดการสอนหรือส่ือ
การสอนประกอบด้วยขั้นตอนสำคัญ 3 ขั้นตอนดังนี้ 
  1. ขั้นการวางแผนดำเนินการ โดยศึกษาสาระของวิชาว่าต้องการหลักการเรียนรู้อะไรจะทำชุดการ
สอนแบบใด โดยคำนึงถึงผู้เรียนเพื่อกำหนดหน่วยการเรียน มโมมติ จุดประสงค์ จัดลำดับ กิจกรรมการเรียน 
จัดทำส่ือการสอน ประเมินผลและทดลองส่ือการสอน 
  2. ขั้นตอนการผลิต โดยผลิตตามขั้นตอนที่ 1 โดยผู้ผลิตควรตรวจสอบความสอดคล้องของทุก
ขั้นตอนกำหนดเป้าหมายเพื่อแก้ปัญหา โดยสามารถปฏิบัติหรือเห็นการกระทำได้ 
  3. ขั้นทดสอบประเมินผล หรือพัฒนาเมื่อทำการผลิตชุดการสอนแล้วโดยนำไปหาประสิทธิภาพ
เพื่อเป็นหลักประกันว่าชุดการสอนนั้นมีคุณค่าท่ีจะนำไปสอน 
  ปรียา ตรีศาสตร์ (2530, หน้า 44) กล่าวว่า ชุดการเรียนการสอนเป็นสื่อประสมที่มีความสมบูรณ์
ในตัวเอง แต่ชุดการเรียนการสอนท่ีสร้างขึ้นจะมีประสิทธิ์ภาพเช่ือถือได้หรือไม่จำเป็นต้องเอาวิธีวิเคราะห์ระบบ
เป็นกระบวนการคิดอย่างมีเหตุผล เรียกว่า Systems approach มาใช้วิเคราะห์ โดยมีข้ันตอนดังต่อไปนี้ 
  1. ขั้นปัญหาท่ีต้องแก้ไขนั้นคืออะไร 
  2. ขั้นกำหนดเป้าหมายเพื่อแก้ไขปัญหา โดยสามารถปฏิบัติหรือเห็นการกระทำได้ 
  3. ขั้นการสร้างเครื่องมือ กระทำหลังจากตั้งเป้าหมายแล้วเพื่อวัดได้ระยะ 
  4. ขั้นกำหนดทางเลือกหรือวิธีแก้ปัญหาเพื่อใช้ดำเนินการให้บรรลุเป้าหมาย 
  5. ขั้นทดลอง เพื่อเลือกวิธีที่ดีท่ีสุดใช้เป็นแนวทางไปสู่เป้าหมายท่ีต้ังไว้ 
  6. ขั้นวัดและประเมิน โดยนำเครื่องมือท่ีสร้างขึ้นมาประเมินว่าสามารถใช้ปฏิบัติงานตามเป้าหมาย
ได้หรือไม่เพียงใดเพื่อปรับปรุงแก้ไข 
  ลาวัลย์ พลเกล้า (2533, หน้า 95) ได้เสนอขั้นตอนการสร้างชุดการเรียนการสอนไว้ดังนี้ 
  ขั้นที่ 1 วิเคราะห์เนื้อหา ได้แก่ การกำหนดหน่วย หัวเรื่อง มโนคติ 
  ขั้นที่ 2 การวางแผน วางแผนไว้ล่วงหน้า กำหนดรายละเอียด 
  ขั้นที่ 3 การผลิตส่ือการเรียน เป็นการผลิตส่ือประเภทต่างๆ ท่ีกำหนดไว้ในแผน 
  ขั้นท่ี 4 หาประสิทธิภาพ เป็นการประเมินคุณภาพของชุดการเรียนการสอน โดยนำไปทดลองใช้
ปรับปรุงให้มีคุณภาพตามเกณฑ์ท่ีกำหนดไว้ 
  Heather (1997,p 343 – 344) ได้ให้ข้ันตอนการสร้างชุดการสอนด้วยตนเองคือ 
  1. ศึกษาหลักสูตร ตัดสินใจเลือกสิ่งที่จะนำให้ผู้เรียน ได้ศึกษาแล้วจัดลำดับขั้นเนื้อหาได้ต่อเนื่อง
จากง่ายไปยาก 
  2. ประเมินหาความรู้พื้นฐาน ประสบการณ์เดิมของผู้เรียน 



 
 

  3. เลือกกิจกรรมการเรียนการสอน และสื่อการเรียนให้เหมาะสมกับผู้เรียน โดยคำนึงความพร้อม
และความต้องการของผู้เรียน 
  4. กำหนดรูปแบบการเรียน 
  5. กำหนดหน้าท่ีของผู้ประสานงาน หรืออำนวยความสะดวกในการเรียน 
  6. สร้างแบบประเมินผลสัมฤทธิ์ของผู้เรียนว่าบรรลุเป้าประสงค์ในการเรียนหรือไม่ 
   
 2.1.5 การทดสอบประสิทธิภาพชุดการสอน 

  เลิศ อานันทนะ และคณะ (2537, หน้า 494) ได้เสนอแนวคิดเกี่ยวกับการทดสอบประสิทธิภาพของ
ชุดการสอนว่าเป็นคำที่มาจากภาษาอังกฤษ Developmental Testing (การตรวจสอบพัฒนาการเพื่อให้งาน
ดำเนินไปอย่างมีประสิทธิภาพ) หมายถึงการนำชุดการสอนไปทดลองใช้ (Try out) เพื่อปรับปรุงแล้วจึงนำไป
สอนจริง (Trail run) นำผลท่ีได้มาปรับปรุงแก้ไข เสร็จแล้วจึงผลิตออกมาเป็นชุดการสอนท่ีมีประสิทธิภาพ 

  การทดลองใช้ หมายถึงการนำชุดการสอนที่ผลิตเป็นต้นแบบไปทดลองใช้ตามขั้นตอนที่กำหนดไว้
ในแต่ละระบบเพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพของชุดการสอนให้เท่ากับเกณฑ์ที่กำหนดไว้ การทดลองสอนจริง 
หมายถึงการนำชุดการสอนที่กำการทดลองใช้และปรับปรุงแล้วของทุกหน่วยในแต่ละวิชาไปสอนจริงในช้ัน
เรียน หรือในสถานการณ์เรียนท่ีแท้จริง ความจำเป็นที่ต้องการทดสอบประสิทธิภาพในระบบการผลิตทุก
ประเภทจะต้องมีการตรวจสอบเสียก่อน เพื่อเป็นการประกันว่าจะมีประสิทธิภาพจริงตามที่มุ ่งหวังไว้ การ
ทดสอบประสิทธิภาพของชุดการสอนมีความจำเป็นสำหรับผู้ผลิตผู้ใช้ซึ่งแยกอธิบายได้ดังนี้ 

  สำหรับหน่วยงานผลิตชุดการสอน เป็นการประกันคุณภาพของชุดการสอนว่าอยู่ในขั้นท่ีพอเหมาะ
ท่ีจะลงทุนผลิตออกแบบมาเป็นจำนวนมากหรือไม่ หากไม่มีการทดสอบประสิทธิภาพเสียก่อนถ้าผลิตออกมาใช้
ประโยชน์ไม่ดีก็จำเป็นต้องทำใหม่ เป็นการส้ินเปลืองเวลา แรงงาน และเงินทุน 

  สำหรับผู้ท่ีใช้ชุดการสอน ก่อนนำชุดการสอนไปใช้ครูควรมั่นใจว่าชุดการสอนนั้นมีประสิทธิภาพใน
การช่วยให้ผู้เรียนเกิดการเรียนรู้ที่แท้จริง การทดสอบประสิทธิภาพตามลำดับขั้น จะช่วยให้ชุดการสอนที่ค่า
ทางการสอนจริงตามท่ีเกณฑ์กำหนดไว้ 

  สำหรับผู้ผลิตชุดการสอน การทดสอบประสิทธิภาพจะทำให้ผู้ผลิตมั่นใจได้ว่าเนื้อหาที่บรรจุในชุด
การสอนเหมาะสม ง่ายต่อการเข้าใจ ช่วยให้ผู้ผลิตมีความชำนาญสูงขึ้น เป็นการประหยัดแรงงาน แรงสมอง 
เวลา และเงินทองในการเตรียมต้นแบบ 

 

การกำหนดเกณฑ์ประสิทธิภาพ 
  ชัยยงค์ พรหมวงศ์ (2531, หน้า 490 – 492) อธิบายถึงเกณฑ์และการกำหนดเกณฑ์ประสิทธิภาพ
ของชุดการสอนไว้ดังนี้ เกณฑ์ประสิทธิภาพ หมายถึง ระดับประสิทธิภาพของชุดการสอนท่ีจะช่วยให้ผู้เรียนเกิด



 
 

การเรียนรู้ เป็นระดับท่ีผู้ผลิตชุดการสอนพึงพอใจ หากชุดการสอนมีประสิทธิภาพตามเกณฑ์ท่ีกำหนดไว้ แสดง
ว่าชุดการสอนนั้นมีคุณค่าท่ีจะนำไปสอนและคุ้มค่ากับการลงทุนผลิตออกมาเป็นจำนวนมาก การกำหนดเกณฑ์
ประสิทธิภาพ ทำโดยการประเมินผลพฤติกรรมของผู ้เรียน ซึ่งประเมินออกเป็น 2 ลักษณะ คือประเมิน
พฤติกรรมต่อเนื่อง (กระบวนการ) และประเมินพฤติกรรมข้ันสุดท้าย (ผลลัพธ์) การประเมินพฤติกรรมต่อเนื่อง
จะเป็นการกำหนดค่าของประสิทธิภาพ E1 ซึ่งเป็นประสิทธิภาพซึ่งจะเป็นประสิทธิภาพกระบวนการ และ
ประเมินพฤติกรรมขั้นสุดท้ายจะกำหนดค่าเป็น E2 คือประสิทธิภาพของผลลัพธ์ ประเมินพฤติกรรมต่อเนื่อง
เป็นการประเมินผลพฤติกรรมย่อย หลายพฤติกรรมอย่างต่อเนื่อง เรียกว่า กระบวนการ (Process) ของผู้เรียน 
โดยสังเกตจากรายงานกลุ่ม การรายงานบุคคลหรือจากการปฏิบัติงานตามที่ได้รับมอบหมาย ตลอดจนทำ
กิจกรรมอื่น ๆ ท่ีครูผู้สอนได้กำหนดไว้ ประเมินพฤติกรรมข้ันสุดท้ายเป็นการประเมินผลลัพธ์ (Product) ของ
ผู้เรียน โดยพิจารณาจากผลการสอบหลังเรียน และสอบปรายภาค 

  ประสิทธิภาพของชุดการสอน จะกำหนดเป็นเกณฑ์ที่ครูผู้สอนคาดว่าผู้เรียนจะเปลี่ยนพฤติกรรม
เป็นที่พึงพอใจ โดยกำหนดเป็นเปอร์เซ็นต์ของผลเฉลี่ยคะแนนการทำงานและการปฏิบัติกิจกรรมของผู้เรียน
ทั ้งหมดต่อเปอร์เซ็นต์ผลการทดสอบหลังเรียนของผู ้เร ียนทั ้งหมด สรุปแล้วหมายถึง E1 และ E2 คือ
ประสิทธิภาพของกระบวนการและประสิทธิภาพของผลลัพธ์ 

วิธีคำนวณหาประสิทธิภาพ 

  ในการหาประสิทธิภาพของชุดการสอนโดยใช้เกณฑ์ E1/E2 เป็นวิธีการท่ีสามารถช้ีวัดประสิทธิภาพ
ของชุดการเรียนการสอน ได้ท้ังภาพรวมในลักษณะกว้าง และวัดส่วนย่อยเป็นรายจุดประสงค์ทำให้ได้ผลการวัด
ที่ชัดเจน นำข้อมูลที่ได้มาตัดสินใจได้โดยไม่ต้องใช้วิธีการอื่นมาประกอบให้เกิดการซ้ำซ้อนอีก เกณฑ์ที่ใช้คือ 
E1/E2 อาจเท่ากับ 80/80 หรือ 90/90 หรืออื่น ๆ อีกก็ได้ แต่ถ้ากำหนดเกณฑ์ไว้ต่ำเกินไปอาจทำให้ผู ้ใช้
บทเรียนไม่เช่ือถือคุณภาพของบทเรียน การหาค่า E1 และ E2 มีวิธีการคำนวณหาค่าร้อยล่ะ โดยใช้สูตรต่อไปนี้ 

  E1  = (x/N) × 100 

  โดยการประเมินพฤติกรรมต่อเนื่อง (กระบวนการ)  หมายถึง  การประเมินผลต่อเนื่องประกอบด้วย
พฤติกรรมย่อยหลายๆ พฤติกรรม  ซึ ่งเราเรียกว่า “กระบวนการ”  ของผู้เรียนที่สามารถสังเกตจากการ
ประกอบกิจกรรมกลุ่มและกิจกรรมรายบุคคล  เช่น  งานที่มอบหมาย  และกิจกรรมอื่นๆ ที่ผู้สอนกำหนดไว้  
ส่วนการประเมินพฤติกรรมขั้นสุดท้าย (ผลลัพธ์)  หมายถึง  การประเมินผลลัพธ์ของผู้เรียนโดยพิจารณา
จากผลการทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนภายหลังส้ินสุดการจัดการเรียนการสอน 

  ด้านการกำหนดค่าประสิทธิภาพ E1  หมายถึง  ประสิทธิภาพของกระบวนการ  ส่วน E2  หมายถึง  
ประสิทธิภาพของผลลัพธ์  ซึ่งการที่จะกำหนดเกณฑ์ E1 /  E2  มีค่าเท่าใดนั้นผู้สอนจะเป็นผู้พิจารณาเอง  
ซึ ่งโดยปกติสำหรับวิชาที่เป็นความรู้ความจำจะกำหนดเกณฑ์ไว้ที ่ 80/80, 85/85  และ 90/90  ส่วน
เนื้อหาวิชาท่ีเป็นทักษะอาจกำหนดเกณฑ์ให้ต่ำกว่า เช่น 75/75 เป็นต้น 



 
 

  ประภาพรรณ  เส็งวงศ์ (2550 : 97)  ได้กล่าวถึงการหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนไว้ว่า  
การหาประสิทธิภาพของสื่อหรือนวัตกรรมการเรียนรู้  โดยการวิเคราะห์คะแนนตามเกณฑ์ที่กำหนด (E1 /  E2)  
ไว้ดังต่อไปนี้ 

(1) เกณฑ์ท่ีกำหนดด้านความรู้ความจำ  E1 /  E2   ควรมีค่า  80/80  ขึ้นไป 
(2) เกณฑ์ท่ีกำหนดด้านทักษะปฏิบัติ  E1 /  E2   ควรมีค่า  70/70  ขึ้นไป 
(3) ค่า E1 /  E2   ต้องไม่ต่างกันเกินกว่าร้อยละ 5 
(4) การหาประสิทธิภาพของส่ือหรือนวัตกรรมการเรียนรู้  โดยการวิเคราะห์คะแนนสามารถใช้สูตร 

การคำนวณได้ดังต่อไปนี้ 

   E1  =  


x  x 100 

   เมื่อ E1   คือ ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน  ซึ่งได้จากการทำแบบทดสอบ 
      หลังเรียนของเอกสารประกอบการสอน 
    x  คือ คะแนนเฉล่ียของการทำแบบทดสอบหลังเรียนของเอกสารประกอบการสอน 
    A คือ คะแนนเต็มของแบบทดสอบหลังเรียนทุกฉบับรวมกันของเอกสารประกอบ 
      การสอน 
และ 

   E2  =  


x  x 100 

   เมื่อ E2   คือ ประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน  ซึ่งได้จากการทำแบบทดสอบ 
      วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
    x  คือ คะแนนเฉล่ียของการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
    B คือ คะแนนเต็มของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

  ซึ่งจากการที่ผู้ศึกษาได้ศึกษาการหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนจากนักวิชาการ
ดังกล่าวข้างต้น  ทำให้ผู้ศึกษาได้กำหนดเกณฑ์ประสิทธิภาพ E1 /  E2   ของเอกสารประกอบการสอนวิชา
งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004  ที่สร้างขึ้นมาโดยจะใช้เกณฑ์ประสิทธิภาพ E1 /  
E2  ท่ี 80/80  โดย ท่ี E1 /  E2  ของผู้ศึกษามีความหมายดังต่อไปนี้ 
  80  ตัวแรก (E1) หมายถึง  ผลรวมของคะแนนจากการทำแบบฝึกหัดและคะแนนจากการปฏิบัติ
ตามใบงานในแต่ละหน่วยการเรียน  ได้ผลเฉล่ีย 80 %  หรือร้อยละ 80 
  80  ตัวหลัง (E2) หมายถึง  คะแนนที่ได้จากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ เรียน  
จำนวน 100 ข้อ  ซึ ่งเป็นแบบทดสอบแบบปรนัย  4  ตัวเลือก  ภายหลังสิ ้นสุดการจัดการเรียนการสอน
ครบถ้วนทุกหน่วยการเรียนแล้ว  ได้ผลเฉล่ีย 80 %  หรือร้อยละ 80  เช่นเดียวกัน 

 



 
 

 2.1.6 ประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน 

  ในลำดับต่อไปจะบอกกล่าวถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอนตามที่ผู ้ศึกษา ได้ศึกษา
ค้นคว้ามา  ซึ่งสามารถสรุปออกได้ดังต่อไปนี้ 

  มิ ่งขวัญ  ธรรมสโรช (2539 : 8)  ได้กล่าวถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอนไว้ว่า  
ประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอนมีดังต่อไปนี้ 
  (1) ทำให้สร้างเอกสารประกอบการสอนได้ปฏิบัติงานอย่างเป็นระบบและเป็นขั้นตอนเกี่ยวกั บ
การศึกษาหลักสูตรรายวิชา  การกำหนดขอบเขตของเนื้อหา  การกำหนดจุดประสงค์การเรียนรู้  การค้นคว้า
เนื้อหาอย่างละเอียด  การเขียนกิจกรรมการเรียนการสอน  การสร้างสื่อและอุปกรณ์การเรียน  การวัดผล
ประเมินผล  ตลอดจนการจัดทำหนังสือและตำราอ่านประกอบ 
  (2) ทำให้มีคู ่มือสอนที่มีคุณภาพ  สะดวกในการจัดการเรียนการสอน  ซึ่งส่งเสริมให้ผู ้เรียน
บรรลุผลการเรียนตามความมุ่งหมายของหลักสูตร  ตลอดจนเป็นประโยชน์ต่อครูอาจารย์ที่สอนแทนสามารถ
ดำเนินกิจกรรมการเรียนการสอนได้  หรือเป็นประโยชน์ต่อครูอาจารย์  หรือผู้ท่ีสนใจ  เพื่อนำไปเป็นแนวทาง
หรือปรับประยุกต์ให้เหมาะสมกับสภาพแวดล้อมในการสอนของตน 

  นคร  พันธุ์ณรงค์ (2538 : 25)  ได้กล่าวถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอนไว้ว่า  ประโยชน์
ของเอกสารประกอบการสอนมีดังต่อไปนี้ 
  (1) เป็นผลงานทางวิชาการท่ีเปิดโอกาสให้ครูผู้สอนได้มีความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ทางด้านวิชาการ  
เพราะครูผู้สอนต้องศึกษาหลักสูตร  จุดประสงค์ของวิชา  วิเคราะห์เวลา  และเขียนจุดประสงค์การเรียนรู้ของวิชา
ท่ีสอนด้วยตนเอง 
 (2) เพื่อแสดงถึงความสามารถหรือเป็นผลงานทางวิชาการที่มีความสมบูรณ์ครบถ้วน  ทั้งในส่วนท่ี
เป็นเนื้อหาวิชาและส่วนท่ีเป็นกิจกรรมการเรียนการสอน  รวมทั้งส่วนประกอบอื่นๆ ด้วย 
 (3) เป็นผลงานทางวิชาการท่ีเปิดโอกาสให้ครูผู้สอนสามารถค้นคว้าในส่วนท่ีเป็นเนื้อหาวิชาท่ี
สอนได้อย่างเต็มความสามารถ 
 (4) เป็นผลงานทางวิชาการที่ครูผู้สอนสามารถจัดเตรียมกิจกรรมการเรียนการสอนได้อย่างละเอียด
และสอดคล้องกับสภาพการสอนจริงในห้องเรียน 
 (5) เป็นผลงานทางวิชาการท่ีช่วยให้ครูผู้สอน  สามารถใช้เป็นคู่มือในการสอนได้เป็นอย่างดี  และ
ยังสามารถใช้เป็นคู่มือสำหรับครูท่ีสอนแทนได้อีกด้วย 

 จากการศึกษาถึงประโยชน์ของเอกสารประกอบการสอน  ทำให้ผู้ศึกษาสามารถสรุปถึงประโยชน์
ของเอกสารประกอบการสอนได้ 2 ประเด็นสำคัญ ๆ ดังต่อไปนี้ 
 (1) ประโยชน์ที่เกิดต่อผู้สอน  ทำให้ผู้สอนได้เกิดกระบวนการคิดวิเคราะห์  สังเคราะห์  และ
วางแผนอย่างเป็นระบบ 



 
 

 (2) ประโยชน์ที่เกิดกับผู้เรียน  ทำให้ผู้เรียนได้มีโอกาสศึกษาเรียนรู้เนื้อหาสาระและองค์ประกอบ
ต่างๆ จากเอกสารประกอบการสอนที่มีประสิทธิภาพ  ซึ่งจะส่งผลต่อผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน  
ทำให้ผู้เรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท่ีสูงขึ้น 

2.2 การวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 2.2.1 ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

  ในลำดับแรกของหัวข้อนี้ผู้ศึกษาขอนำผลการศึกษาค้นคว้าการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  
โดยจะขอกล่าวถึงความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนเป็นลำดับแรก  โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

  สุวิทย์  หิรัญยกาณฑ์  และคณะ (2540 : 5)  ให้ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า 
“ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  หมายถึง  ความสำเร็จท่ีได้รับจากความสามารถ  ความรู้  หรือทักษะ  หรือหมายถึง
ผลของการเรียนหรือผลงานท่ีผู้เรียนได้จากการประกอบกิจกรรมนั้นๆ 

  สมสุข  ศรีสุก (2542 : 26)  ให้ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า “ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  
หมายถึง  ความสำเร็จหรือความสามารถในการกระทำใดๆ ที่จะต้องอาศัยทักษะในวิชานั้นๆ  โดยมีเครื่องมือ
ช่วยในการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

  นิภา  เมธธาวีชัย (2536 : 65)  ให้ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า “ผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน”  หมายถึง  ความรู้และทักษะท่ีได้รับและพัฒนาจากการเรียนการสอนวิชาต่างๆ  โดยครูผู้สอน
อาศัยเครื่องมือวัดผลช่วยในการศึกษาว่านักเรียนมีความรู้และทักษะมากน้อยเพียงใด   วิธีการวัดผลท่ีใช้กันมาก
ท่ีสุด คือ  การทดสอบ  โดยอาจทดสอบให้เขียนตอบหรือทดสอบภาคปฏิบัติก็ได้ 

  อุทุมพร (ทองอุไทย)  จามรมาน (2530 : 73)    ให้ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า 
“ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  หมายถึง  ความสำเร็จของสิ่งที่ได้รับจากการอบรมหรือสอน  หรือหมายถึง  
การบรรลุวัตถุประสงค์ของการอบรมหรือการจัดการเรียนการสอน 

  จากคำกล่าวความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนดังกล่าวข้างต้น  ทำให้ผู้ศึกษาสามารถสรุปถึง
ความหมายของผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า “ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  หมายถึง  ความสำเร็จด้านความรู้  
ความเข้าใจ  และทักษะท่ีได้รับจากการจัดการเรียนการสอนของครูผู้สอนท่ีครบถ้วนสมบูรณ์ตามท่ีหลักสูตรกำหนด  
โดยใช้เครื่องมือวัดผลช่วยในการวัดความสำเร็จ  โดยเครื่องมือวัดผลนั้นอาจเป็นแบบทดสอบแบบใดแบบ
หนึ่งหรือหลายแบบก็ได้ 

 2.2.2 จุดมุ่งหมายของการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

 ในลำดับต่อไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงจุดมุ่งหมายของการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ซึ ่งได้มี
นักวิชาการท่านหนึ่งได้กล่าวถึงไว้  ดังมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 



 
 

 นิภา  เมธธาวีชัย (2536 : 65)  ได้กล่าวถึงจุดมุ่งหมายของการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า  
เป็นการตรวจสอบระดับความสามารถของบุคคลว่าเรียนแล้วรู้อะไรบ้าง  และมีความสามารถในด้านใดมาก
น้อยเพียงใด  ซึ ่งการวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเป็นการตรวจสอบพฤติกรรมในด้านพุทธพิสัยตาม
จุดมุ่งหมายและลักษณะของวิชาท่ีเรียน  โดยเป็นการวัดผล 2 ด้านดังต่อไปนี้ 
 (1) การวัดด้านปฏิบัติ  เป็นการตรวจสอบความรู้ความสามารถทางการปฏิบัติโดยให้ผู้เรียนได้ลง
มือปฏิบัติจริงให้เห็นผลงานปรากฏออกมาให้ทำการสังเกตและวัดได้  การวัดแบบนี้จึงต้องทำการวัดโดย ใช้
ข้อสอบภาคปฏิบัติ  ซึ่งการประเมินผลจะพิจารณาท่ีวิธีการปฏิบัติและผลงานท่ีปฏิบัติ 
 (2) การวัดด้านเนื้อหา  เป็นการตรวจสอบความสามารถเกี่ยวกับเนื้อหา  ซึ่งเป็นประสบการณ์
การเรียน  รวมถึงพฤติกรรมความสามารถในด้านต่างๆ  ซึ่งสามารถวัดได้โดยใช้แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน 

 2.2.3 เครื่องมือวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 

  ในลำดับต่อไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงเครื่องมือวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนในแบบต่างๆ ตามที่ได้
ศึกษาค้นคว้ามา  แต่ในลำดับนี้จะขอกล่าวถึงความหมายของแบบทดสอบ (Test)  ก่อนเป็นอันดับแรก  ซึ่งได้มี
นักวิชาการหลายท่านได้ให้ความหมายของแบบทดสอบไว้  ซึ่งสามารถสรุปออกได้ดังต่อไปนี้ 

  ผดุงชัย  ภู่พัฒน์ (2554 : 12)  ให้ความหมายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า 
“แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  หมายถึง  ชุดของคำถามที่สร้างขึ้นเพื่อให้ผู้ถูกทดสอบแสดง
พฤติกรรมอย่างใดอย่างหนึ่งออกมาให้ผู้สอบสังเกตได้และวัดได้  โดยแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเป็น
เครื่องมือด้านพุทธพิสัยซึ่งถือว่าเป็นสติปัญญาของมนุษย์ว่ามีความรู้หรือไม่เพียงใดที่ซ่อนแฝงอยู่ในตัว
บุคคลท้ังในด้านพฤติกรรม ความรู้  ความจำ  ความเข้าใจ  การนำไปใช้  และอื่นๆ 

  พิชิต  ฤทธิ์จรูญ (2544 : 98)  ให้ความหมายของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไว้ว่า 
“แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน”  หมายถึง  แบบทดสอบท่ีใช้วัดความรู้  ทักษะ  และความสามารถ
ทางวิชาการที่ผู้เรียนได้เรียนรู้มาแล้วว่าบรรลุผลสำเร็จตามจุดประสงค์ที่กำหนดไว้เพียงใด  โดยเป็นการวัด
ความรู้ความสามารถจากการเรียนรู้ในอดีต  หรือในสภาพปัจจุบันของแต่ละบุคคล 

  ในลำดับถัดไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงแบบทดสอบท่ีใช้เป็นเครื่องมือในการวัดผลสัมฤทธิ์ ทางการ
เรียนซึ่งได้มีนักวิชาการหลายท่านได้กล่าวถึงแบบทดสอบท่ีใช้เป็นเครื่องมือวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนในแบบต่างๆ 
ไว้  ซึ่งสามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 

  ผดุงชัย  ภู่พัฒน์ (2554 : 12 – 14)  ได้กล่าวถึงแบบทดสอบท่ีใช้เป็นเครื่องมือวัดผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนไว้ว่า  แบบทดสอบถ้าใช้เกณฑ์การแบ่งตามลักษณะการตอบ  สามารถแบ่งออกได้ 2 ประเภท  ดังต่อไปนี้ 
  (1) แบบทดสอบแบบอัตนัยหรือแบบความเรียง  มีลักษณะเด่นที่ให้อิสระแก่ผู้สอบ  โดยสามารถ
แบ่งย่อยได้อีก 2 ประเภท  ดังต่อไปนี้ 



 
 

   (ก)  แบบจำกัดคำตอบ  เป็นแบบคำถามที่จำกัดให้ตอบในเนื้อหา  ซึ่งปกติจะจำกัด ให้แคบ
และสั้นลงด้วยการกำหนดขอบเขตและประเด็นคำตอบ  แบบทดสอบความเรียงประเภทนี้มีข้อดีและข้อเสีย  
โดยข้อดี คือ  สร้างง่ายและใช้กับการวัดความรู้ความสามารถท่ีเฉพาะเจาะจงได้ดี  ส่วนข้อเสีย คือ ให้โอกาสหรือ
อิสระแก่ผู้สอบน้อย  ผู้สอบไม่สามารถแสดงความรู้  ความสามารถ  และความคิดเห็นได้อย่างเต็มท่ี  
   (ข) แบบไม่จำกัดคำตอบ  เป็นแบบคำถามที่ผู้สอบมีสิทธิในการตอบอย่างเสรี  เพราะ
เป็นแบบคำถามท่ีเปิดโอกาสให้ผู้สอบตอบคำถามได้อย่างกว้างขวาง  ไม่มีข้อจำกัด  โดยท่ัวไปผู้สอบมีอิสระท่ี
จะเลือกใช้ข้อเท็จจริงหรือความรู้ใดๆ มาตอบก็ได้  ผู ้สอบจะต้องตัดสินใจกำหนดประเด็นในการตอบเอง  
รวมทั้งต้องจัดเรียบเรียงเนื้อหาความคิดเห็นที่เกี่ยวข้องตามลำดับความสำคัญผสานกับแนวความคิดต่างๆ 
เข้าด้วยกัน  และประเมินความรู้ความคิดนั้นเสนอเป็นคำตอบให้มีความยาวที่เหมาะสมกับคำถามท่ีต้องการ 

  สภาพการณ์ท่ีควรใช้แบบทดสอบแบบอัตนัยหรือแบบความเรียง 
(1) เมื่อผู้เข้าสอบมีจำนวนไม่มากนัก 
(2) ไม่ต้องการนำข้อสอบไปใช้อีก 
(3) ต้องการวัดทักษะด้านการเขียนหรือความคิดสร้างสรรค์ 
(4) เมื่อมีเวลาในการสร้างข้อสอบน้อย 

  หลักในการสร้างแบบทดสอบแบบอัตนัยหรือแบบความเรียง 
(1) ไม่ควรให้เลือกทำเป็นบางข้อ 
(2) ควรเรียงจากข้อง่ายไปหาข้อยาก 
(3) ควรบอกจำนวนคะแนนในแต่ละข้อ 
(4) ควรให้จำนวนข้อเหมาะสมกับเวลา 
(5) ควรเฉลยคำตอบท่ีต้องการเอาไว้ 
(6) ควรวัดให้ลึกซึ้งกว่าความรู้ความจำ 
(7) ควรฝึกให้ผู้เรียนตอบข้อสอบชนิดนี้บ่อยๆ 
(8) ควรถามให้ตรงกับเนื้อหาและจุดมุ่งหมายของวิชา 
(9) ควรบอกให้ผู้สอบทราบล่วงหน้าว่ามีการสอบชนิดนี้ 
(10)  ควรเขียนคำถามให้รัดกุม  ใช้ภาษาท่ีชัดเจน  และเข้าใจง่าย 
(11)  ควรปรับความยาวหรือความซับซ้อนของข้อสอบให้เหมาะสมกับวุฒิภาวะของผู้เรียน 
(12)  แต่ละข้ออาจจะให้ตอบส้ันๆ แต่เพิ่มจำนวนข้อให้มากขึ้น 

  วิธีการตรวจแบบทดสอบแบบอัตนัยหรือแบบความเรียง 
(1) ควรเฉลยคำตอบไว้ล่วงหน้า 
(2) ต้องไม่ดูช่ือผู้เรียนก่อนตรวจ 
(3) เริ่มตรวจทีละข้อ  โดยอ่านอย่างคร่าวๆ ก่อนอย่างน้อย 1 เท่ียว  แล้วใช้วิธี 



 
 

(ก) ให้คะแนนโดยรวม 
   (ข) แบ่งคะแนนแต่ละข้อออกเป็นส่วนย่อยๆ 

(4) เมื่อจะตรวจข้อต่อไปควรสลับลำดับคำตอบของคนอื่นไว้ตอนต้นบ้าง 
(5) ควรตรวจทานคะแนนอีกครั้ง 

  (2) แบบทดสอบแบบปรนัย  สามารถแบ่งออกเป็น 3 ประเภท  ดังต่อไปนี้ 
   (ก) แบบถูกผิด  ลักษณะของแบบทดสอบแบบนี้ถามถึงความจริง  หลักการ  กฎเกณฑ์ต่างๆ  และ
การตีความ  โดยให้ผู้สอบเขียนเครื่องหมายลงหน้าข้อท่ีเห็นว่าถูก (✓)  หรือหน้าข้อท่ีเห็นว่าผิด (X)   
        (ข)  แบบจับคู่  ลักษณะของแบบทดสอบแบบนี้จะมี 2 คอลัมน์  คอลัมน์หนึ่งจะเป็นชุดของคำถาม  
ส่วนอีกคอลัมน์หนึ่งจะเป็นชุดของคำตอบ ซึ่งผู้สอบจะเลือกคำตอบท่ีถูกต้องเพื่อให้สอดคล้องกับคำถาม 
   (ค) แบบเลือกตอบ  แบบทดสอบแบบนี้แต่ละข้อกระทงจะประกอบด้วยสองส่วน  ส่วน
แรกจะเป็นโจทย์  อีกส่วนหนึ่งจะเป็นตัวเลือก  มีต้ังแต่ 3 ถึง 5 ตัวเลือก  ซึ่งมีท้ังเป็นตัวเลือกท่ี เป็นคำตอบ
ท่ีถูกและตัวเลือกท่ีเป็นคำตอบท่ีผิดหรือท่ีเรียกว่า ตัวลวง  แบบทดสอบแบบนี้จะวัดความสามารถของสมอง
ได้ตั้งแต่ขั ้นต่ำถึงขั ้นสูงโดยคำตอบในตัวเลือกนั้นจะมีข้อถูกอยู่เพียงข้อเดียว  ส่วนข้ออื่นๆ จะเป็นตัวลวง
ท้ังหมด 

  หลักการสร้างแบบทดสอบแบบเลือกตอบ  มีหลักการและข้อเสนอแนะในการสร้างดังต่อไปนี้ 
  คำถาม (Stem) 

(1) ตัวคำถามมีความหมายสมบูรณ์ในตัวเอง  และถามปัญหาอย่างเฉพาะเจาะจง 
(2) ตัวคำถามแต่ละข้อควรเขียนให้ส้ัน  ชัดเจน  และใช้ภาษาท่ีเข้าใจง่าย  

  (3) ตัวคำถามควรสร้างด้วยประโยคบอกเล่า  หลีกเล่ียงการใช้ประโยคปฏิเสธ  หากจำเป็น ให้
ขีดเส้นใต้ประโยคปฏิเสธนั้น  แต่ถ้าเป็นประโยคปฏิเสธซ้อนไม่ควรใช้เด็ดขาด  เพราะประโยคปฏิเสธจะอ่าน
เข้าใจยากกว่าประโยคบอกเล่า 
  (4) ตัวคำถามแต่ละข้อจะต้องถามปัญหาเพียงประเด็นเดียว 
  (5) ตัวคำถามแต่ละข้อต้องเป็นอิสระต่อกัน  อย่าให้เกี ่ยวข้องกัน  เพื่อป้องกันการแนะนำ
ตัวเลือกถูกให้ข้ออื่น 
  (6) ตัวคำถามควรเขียนด้วยภาษาง่ายๆ ศัพท์เทคนิคถ้าไม่จำเป็นก็ไม่ควรใช้  หากใช้ควรใช้
ภาษาอังกฤษกำกับหรือแปลความหมายไว้ด้วย 

  ตัวเลือก (Alternative) 
(1) ตัวเลือกทุกตัวในข้อเดียวกันจะต้องมีความเป็นเอกพันธ์ 
(2) ตัวเลือกทุกตัวควรมีโอกาสถูกพอๆ กัน 
(3) ตัวเลือกทุกตัวควรมีความยากง่ายพอๆ กัน 
(4) ตัวเลือกในแต่ละข้อควรเรียงตามหลักและเหตุผล  หรือเรียงอย่างเป็นระบบ 
(5) ตัวเลือกในแต่ละข้อต้องมีข้อถูกเพียงข้อเดียว 



 
 

(6) ภาษาท่ีใช้ในตัวเลือกไม่ควรตรงกับตัวคำถาม  ถ้าต้องมีจะต้องนำไปรวมไว้ในตัวคำถาม 
  (7) ตัวเลือกท่ีว่า ทุกข้อข้างต้นถูกหมด  ทุกข้อข้างต้นผิดหมด  และไม่มีข้อใดถูกเลย  ไม่ควรนำมาใช้  
เว้นแต่กรณีใช้วัดความสามารถทางคณิตศาสตร์ 

  ข้อดีของข้อสอบเลือกตอบ 
(1) ใช้วัดผลการเรียนรู้ระดับสูงๆ และซับซ้อนได้ดี 
(2) ตรวจให้คะแนนง่าย  สะดวก  และรวดเร็ว 
(3) มีประสิทธิภาพในการวัดได้ดีกว่าข้อสอบแบบอื่นๆ 
(4) มีโอกาสการเดาน้อยกว่าข้อสอบปรนัยแบบอื่นๆ 
(5) วัดครอบคลุมเนื้อหาได้มาก  จึงมีความตรงตามเนื้อหาสูง 

  (6) มีความเท่ียงธรรมในการนำไปใช้วัดผลการเรียนรู้  เพราะข้อสอบแต่ละข้อมีความเป็นปรนัยมาก 
  (7) เหมาะสมสำหรับเก็บไว้ใช้ได้อีก  เพราะสามารถนำไปวิเคราะห์รายข้อ  เพื่อตรวจสอบคุณภาพ
โดยถ้ามีคุณภาพสามารถเก็บไว้ใช้ในโอกาสต่อไปได้  แต่ถ้าไม่มีคุณภาพก็สามารถนำไปปรับปรุงแก้ไขให้มี
คุณภาพตามเกณฑ์มาตรฐานแล้วเก็บไว้ใช้ได้เช่นเดียวกัน 
  ข้อจำกัดของข้อสอบแบบเลือกตอบ 
  (1) สร้างให้มีคุณภาพดีๆ สร้างได้ยาก  ต้องใช้ผู้มีความรู้  และทักษะในการสร้างข้อสอบมาก
พอสมควร 
  (2) เสียเวลาและแรงงานในการสร้างมาก  เมื่อเทียบกับข้อสอบประเภทอื่นๆ 
  (3) ส้ินเปลืองเวลาและกระดาษในการพิมพ์ข้อสอบมาก 
  (4) ถ้าข้อสอบยากมากๆ ผู้สอบจะตอบด้วยการเดามากขึ้น 
  (5) ไม่เหมาะสมท่ีจะใช้วัดความคิดริเริ่มสร้างสรรค์ 

2.3 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

 ในลำดับต่อไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงผลการศึกษาค้นคว้าเอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับหลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ  สำนักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา  กระทรวงศึกษาธิการ  โดยมีรายละเอียดสำคัญท่ีจะขอกล่าวถึงดังต่อไปนี้ 
 2.3.1 จุดประสงค์  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ  มีจุดประสงค์ของหลักสูตรดังต่อไปนี้ 
  ผู้ที่สำเร็จการศึกษาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ  สามารถปฏิบัติงานระดับช่างเทคนิค  ผู้ควบคุมงาน  และผู้ช่วยวิศวกร  มีความรู้  
ความสามารถ  เจตคติ  และประสบการณ์ด้านต่างๆ ดังต่อไปนี้ 
  (1) เพื่อให้มีความรู ้และทักษะพื้นฐานเกี ่ยวกับภาษา  สังคม  มนุษยศาสตร์  คณิตศาสตร์  
วิทยาศาสตร์  นำไปใช้ในการค้นคว้า  พัฒนาตนเองและวิชาชีพเทคนิคการผลิตให้เกิดความเจริญก้าวหน้า 



 
 

  (2) เพื่อให้มีความรู้และทักษะในหลักการและกระบวนการทำงานพื้นฐานของช่างเทคนิคท่ีเกี่ยวกับ
การบริหารจัดการและการวางแผนในงานอุตสาหกรรม  และสามารถติดตามความเจริญก้าวหน้าทางเทคโนโลยี
นำมาพัฒนางานอาชีพเทคนิคการผลิตให้มีประสิทธิภาพและประสิทธิผล 
  (3) เพื่อให้มีความคิดวิเคราะห์แก้ปัญหา  สร้างสรรค์  และนำเทคโนโลยีมาใช้ในการพัฒนางาน
เทคนิคการผลิต 
  (4) เพื่อให้มีบุคลิกภาพที่ดี  มีความรับผิดชอบต่อตนเอง  ครอบครัวและสังคม  มีคุณธรรม
จริยธรรม  และกิจนิสัยท่ีดีในงานอาชีพ 
  (5) เพื่อให้สามารถประกอบอาชีพในสถานประกอบการอุตสาหกรรม  หรือสร้างสรรค์  หรือ
ประกอบอาชีพอิสระในสาขาวิชาเทคนิคการผลิต 
 2.3.2 มาตรฐานวิชาชีพ  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  
สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ  สาขางานผลิตภัณฑ์  มีมาตรฐานวิชาชีพของหลักสูตรดังต่อไปนี้ 
  (1) ส่ือสารทางเทคนิคในงานอาชีพ 
  (2) จัดการระบบฐานข้อมูลในงานอาชีพ 
  (3) แก้ปัญหาโดยใช้คณิตศาสตร์  วิทยาศาสตร์  เทคโนโลยี  และกระบวนการแก้ปัญหา 
  (4) จัดการ  ควบคุม  และพัฒนาคุณภาพงาน 
  (5) แสดงบุคลิกภาพและคุณลักษณะของช่างเทคนิค 
  (6) อ่านแบบ เขียนแบบงานเทคนิคการผลิต 
  (7) จำแนกวัสดุและเทคนิควิธีการผลิต 
  (8) วัดและตรวจสอบขนาดช้ินงานการผลิต 
  (9) อ่านแบบ  เขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล 
  (10) เลือกวัสดุและกระบวนการผลิตช้ินส่วนเครื่องกล 
  (11) วางแผน  และควบคุมการผลิตช้ินส่วนเครื่องกล 
  (12) วัด  ตรวจสอบ  และแก้ปัญหาการผลิตช้ินส่วนเครื่องกล 

 2.3.3 จุดประสงค์รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  มีจุดประสงค์
รายวิชาดังต่อไปนี้ 
  (1) รู้และเข้าใจเกี่ยวกับหลักการ กระบวนการเช่ือมแก๊ส การเช่ือมไฟฟ้าและงานโลหะแผ่น  
  (2)  รู้มีทักษะเกี่ยวกับการปฏิบัติงานเชื่อมแก๊ส เชื่อมไฟฟ้าและการใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ในงาน
เช่ือม  
         (3) ทักษะเกี่ยวกับการขึ้นรูปโลหะแผ่น รูปทรงเลขาคณิตและใช้เครื่องมือ อุปกรณ์โลหะแผ่น 
  (4) มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความระเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ 
สะอาดตรงต่อเวลามีความส่ือสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
 2.3.4 สมรรถนะรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  มีสมรรถนะรายวิชา
ดังต่อไปนี้ 



 
 

  (1) แสดงความรู้เกี่ยวกับเข้าใจหลักการกระบวนการเช่ือมแก๊สและการเช่ือมไฟฟ้า 
         (2) เช่ือมแล่นประสานและตัดแผ่นโลหะเหล็กกล้าคาร์บอนด้วยแก๊ส 
              (3) เช่ือมอาร์กลวดหุ้มฟลักซ์แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน  
              (4) เขียนแบบแผ่นคล่ีลงแผ่นงานตามแบบ 
  (5)   ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์โลหะแผ่นตามแบบ 
 2.3.5 คำอธิบายรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 มีคำอธิบายรายวิชา
ดังต่อไปนี้ 
   ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและสมบัติของโลหะกลุ่มเหล็ก นอกกลุ่มเหล็ก ความสามารถในการเชื่อม
โลหะ (Weldability) เหล็กกล้ารูปพรรณ สลักเกลียว สกรู หมุดย้ำ กาวสำหรับงานโลหะ 

2.4 ความพึงพอใจ 

 ในลำดับต่อไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงผลการศึกษาค้นคว้าเอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับความพึงพอใจในประเด็นของ
ความหมายและการวัดความพึงพอใจ  โดยมีรายละเอียดท่ีสำคัญดังต่อไปนี้ 

 2.4.1 ความหมายของความพึงพอใจ 

  ความหมายของความพึงพอใจได้มีนักวิชาการหลายท่านได้ให้ความหมายไว้  ซึ่งสามารถสรุปถึง
ความหมายของความพึงพอใจได้ดังต่อไปนี้ 

  พจนานุกรมฉบับราชบัณฑิตยสถาน พ.ศ. 2542 (ราชบัณฑิตยสถาน, 2546 : 793)  ให้ความหมาย
ของความพึงพอใจไว้ว่า “ความพึงพอใจ”  หมายถึง  รัก  ชอบใจ 

  อุทัยพรรณ  สุดใจ (2544 : 7)  ให้ความหมายของความพึงพอใจไว้ว่า “ความพึงพอใจ”  หมายถึง  
ความรู้สึกหรือทัศนคติของบุคคลท่ีมีต่อส่ิงใดสิ่งหนึ่ง  โดยอาจจะเป็นไปในเชิงประเมินค่าว่าความรู้สึกหรือ
ทัศนคติต่อส่ิงใดส่ิงหนึ่งนั้นเป็นไปในทางบวกหรือทางลบ 

  ปรียาพร  วงศ์อนุตรโรจน์ (2541 : 20)  ให้ความหมายของความพึงพอใจไว้ว่า “ความพึงพอใจ”  
หมายถึง  ความรู้สึกส่วนรวมของบุคคลในทางบวก  ซึ่งเป็นความสุขของบุคคลท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานและ
ได้รับผลตอบแทน 

  จากความหมายของความพึงพอใจดังกล่าวข้างต้น  ผู ้ศึกษาสามารถสรุปถึงความหมายของ
ความพึงพอใจได้ว่า “ความพึงพอใจ”  หมายถึง  ความรู้สึก  ความคิดเห็น  หรือท่าทีที่มีต่อสิ่งใดสิ่งหนึ่ง
ภายหลังจากที่ได้ประสบพบมา  ซึ่งอาจจะเป็นไปในทางบวกหรือทางลบก็ได้  ขึ้นอยู่กับการที่ จะได้รับการ
ตอบสนองตามที่ต้องการหรือไม่  โดยความรู้สึกและความคิดเห็น  ตลอดจนท่าทีของแต่ละบุคคลย่อมมี
ความแตกต่างกันได้ 
 2.4.2 การวัดความพึงพอใจ 

  การวัดความพึงพอใจได้มีนักวิชาการหลายท่านได้กล่าวไว้  ซึ่งสามารถสรุปได้ดังต่อไปนี้ 



 
 

  ภณิดา  ชัยปัญญา (2541 : 11)  ได้กล่าวถึงการวัดความพึงพอใจไว้ว่า  การวัดความพึงพอใจนั้น
สามารถทำได้หลายวิธีดังต่อไปนี้ 
  (1) ใช้แบบสอบถาม  โดยผู้สอบถามจะออกแบบแบบสอบถามเพื่อต้องการทราบความคิดเห็น
ของผู้ตอบ  ซึ่งสามารถทำได้ในลักษณะท่ีกำหนดคำตอบให้เลือกหรือให้ตอบคำถามแบบอิสระ 
  (2) การสัมภาษณ์  เป็นการวัดความพึงพอใจทางตรงทางหนึ่ง  ซึ่งต้องอาศัยเทคนิคและวิธีการท่ีดี  
จึงจะได้ข้อมูลท่ีเป็นจริง 
  (3) การสังเกต  เป็นการวัดความพึงพอใจโดยการสังเกตพฤติกรรมของบุคคลเป้าหมาย  ไม่ว่าจะ
เป็นการแสดงออกจากการพูด  กิริยาท่าทาง  โดยการสังเกตแบบนี้จะต้องอาศัยการกระทำอย่างจริงจัง  
และมีแบบแผน 

  สุภาลักษณ์  ชัยอนันต์ (2540 : 16)  ได้กล่าวถึงการวัดความพึงพอใจไว้ว่า  การวัดความพึงพอใจนั้น
เป็นทัศนคติที่มีลักษณะเป็นนามธรรม  โดยการที่เราจะทราบว่าบุคคลมีความพึงพอใจหรือไม่  สามารถสังเกตได้
จากการแสดงออกที่ค่อนข้างสลับซับซ้อน  จึงเป็นการยากที่จะวัดความพึงพอใจโดยตรง  แต่เราสามารถวัด
ความพึงพอใจโดยทางอ้อมได้  โดยการวัดความคิดเห็นของบุคคลเหล่านั้นแทนและการแสดงความคิดเห็นนั้น
จะต้องตรงกับความรู้สึกท่ีแท้จริง จึงจะสามารถวัดความพึงพอใจนั้นได้ 

  บุญเรียง  ขจรศิลป์ (2528 : 135 - 137)  ได้กล่าวถึงการวัดความพึงพอใจไว้ว่า  การวัดความพึงพอใจ
เป็นการแสดงออกท่ีค่อนข้างสลับซับซ้อน  โดยเราสามารถวัดทัศนคติของบุคคลแทนแต่อาจจะเกิดความ
คลาดเคล่ือนได้  หากบุคคลเหล่านั้นแสดงความคิดเห็นไม่ตรงกับความรู้สึกของตน 

  จากคำกล่าวของการวัดความพึงพอใจดังกล่าวข้างต้น  ทางผู้ศึกษาจึงได้นำแนวคิดมากำหนด
เพื่อวัดความพึงพอใจของผู้เรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น      
รหัสวิชา 20100-1004  ที่ได้สร้างขึ้นมา โดยให้ผู ้เรียนกลุ่มตัวอย่างได้แสดงความคิดเห็นออกมาโดยใช้
แบบสอบถามความพึงพอใจเป็นเครื่องมือในการวัดในครั้งนี้ 
 
 

2.5 งานวิจัยและรายงานการใช้ชุดการสอนท่ีเกี่ยวข้อง 

  ในลำดับต่อไปผู้ศึกษาจะขอกล่าวถึงงานวิจัยและรายงานการใช้เอกสารประกอบการสอนท่ีเกี่ยวข้อง
กับรายงานการใช้ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004   ในประเด็นต่างๆ  
เพื่อนำมาใช้เป็นแนวทางในการศึกษาในครั้งนี้  โดยมีรายละเอียดท่ีจะขอกล่าวถึงดังต่อไปนี้ 

  นพมาศ วิมานจันทร์ (2549 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาวิจัยเรื ่อง  การใช้ชุดการสอนเรื่องการแก้
โจทย์ปัญหาคณิตศาสตร์ โรงเรียนบ้านอ้อยโรงหีบ จังหวัดสมุทรสาคร  พบว่า ประสิทธิภาพชุดการสอนสูงกว่า
เกณฑ์ที่กำหนด 80/80  ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของนักเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทาง
สถิติท่ีระดับ 0.01 



 
 

  จุฑารัตน์ โสภา (2558 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาการใช้ชุดการสอนเรื ่องชีวิตกับสิ่งแวดล้อม 
รายวิชาวิทยาศาสตร์พื้นฐาน ช้ันมัธยมศึกษาปีท่ี 3 พบว่า ชุดการสอนมีประสิทธิภาพ 84.33/ 89.20  ซึ่งสูง
กว่าเกณฑ์ท่ีกำหนด  80/80 โดยหลังจากใช้ชุดการสอนผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญ
ท่ีระดับ 0.01  และนักเรียนมีความพึงพอใจต่อชุดการสอนโดยรวมอยู่ในระดับมากท่ีสุด 

  จริยา ขาวงาม (2556 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื ่อง การใช้ชุดกิจกรรมการเรียนรู ้ว ิชา
คณิตศาสตร์โดยใช้เทคนิค STAD เรื่องความหน้าจะเป็น ชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 3 โรงเรียนศรีอยุธยา พบว่า  ใน
ภาพรวมทุกด้านมีคุณภาพและความเหมาะสม อยู่ในระดับมากท่ีสุด มีคะแนนเฉล่ียอยู่ท่ี 4.53 และมีผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนเฉล่ียภายหลังการเรียนด้วยชุดการเรียนรู้ สูงกว่าเกณฑ์ท่ีกำหนด 80/80 อยู่ท่ี 83.63/83.02 ซึ่ง
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญที่ระดับ 0.01 และนักเรียนมีความพึงพอใจต่อชุด
กิจกรรมการเรียนรู้อยู่ในระดับมาก โดยค่าเฉล่ียอยู่ท่ี 4.47 

  สกาวรัตน์ มูลตระกูล (2556 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  การพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนด้วยชุดการสอนแบบศูนย์การเรียนเรื่อง Part of Speech กลุ่มสาระการเรียนรู้ภาษาต่างประเทศ 
(ภาษาอังกฤษ) สำหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 3 โรงเรียนเมืองสมเด็จ พบว่า  ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
สูงกว่าเกณฑ์ที่ตั้งไว้ 75/75 โดยชุดการสอนที่สร้างขึ้นมีประสิทธิ์ภาพ 76.43/76.43 และนักเรียนมีความพึง
พอใจจากการใช้ชุดการสอนในระดับมากท่ีสุดท่ี 4.61 

  เชิดพงษ์ อุดรพันธ์ (2554 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  การใช้ชุดการสอนแบบศูนย์การ
เรียน เรื่องหลักธรรมของศาสนา ของนักเรียนช้ันมัธยมศึกษาปีท่ี 6  โรงเรียนบ้านโสน พบว่า  ประสิทธิภาพของ
ชุดการสอน มีค่าเท่ากับ 85.04/ 85.75  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์ท่ีกำหนด 80/ 80  โดยผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูง
กว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01  ซึ่งเป็นไปตามสมมติฐานการวิจัย  และความพึงพอใจของ
นักเรียนต่อชุดการสอนอยู่ในระดับมากท่ี 4.11 

  ณรงค์ โคตรศรี (2557 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  การใช้ชุดการสอนร่วมกับเทคนิคการ
เรียนแบบร่วมมือแบบกลุ่มช่วยรายบุคคล (TAI) ท่ีมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ความสามารถในการวิเคราะห์และเจต
คติต่อวิชาสังคมศึกษา  ของนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 4  โรงเรียนหล่มเก่า  พบว่าประสิทธิภาพชุดการสอน
เท่ากับ 80.19/81.19 ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดไว้ที่ 80/80  โดยมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียนสูง
กว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติอยู่ท่ีระดับ 0.05  

  บุบฝาพร  สุวรรณไตรย์ (2549 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  การใช้เอกสารประกอบการเรียน
การสอนเรื ่อง  การร้อยมาลัย  กลุ่มสาระการเรียนรู้การงานอาชีพและเทคโนโลยี  ของนักเรียนชั้น
ประถมศึกษาปีท่ี 5  โรงเรียนบ้านเหล่าป่าเป้ด  พบว่า  เอกสารประกอบการเรียนการสอนเรื่องการร้อยมาลัย  
กลุ่มสาระการเรียนรู้การงานอาชีพและเทคโนโลยีของนักเรียน  ชั้นประถมศึกษาปีที่ 5  ที่สร้างขึ้นมีประสิทธิภาพ
เท่ากับ 82.10/ 85.74  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานท่ีต้ังไว้ 80/ 80 



 
 

  นิธิศ  ทิพนี (2550 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  ผลการทดลองใช้เอกสารประกอบการสอนวิชา    
งานจักรยานยนต์  รหัส 2101 – 2104  ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาเครื่องกล  ปีการศึกษา 2550  
วิทยาลัยเทคนิคชัยนาท  พบว่า  เอกสารประกอบการสอนวิชางานจักรยานยนต์ รหัสวิชา 2101 – 2104  
มีประสิทธิภาพเท่ากับ 81.12/ 80.18  และผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังการทดลองใช้เอกสารประกอบการสอน
สูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.01  และความพึงพอใจของผู้เรียนท่ีมีต่อเอกสารประกอบการ
สอนวิชางานจักรยานยนต์  รหัสวิชา 2101 – 2104  อยู่ในระดับมาก 

  จิตวรินทร์  บุปผาชาติ (2550 : 41 - 43)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  ผลการจัดการเรียนรู้โดยใช้
เอกสารประกอบการสอนวิชาศิลปประดิษฐ์  ของนักเรียรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  ประเภทวิชาคหกรรม  
สาขางานคหกรรมการผลิต  สาขางานอาหารโภชนาการ   วิทยาลัยเทคนิคชัยนาท  พบว่า  เอกสาร
ประกอบการสอนวิชาศิลปะประดิษฐ์ มีประสิทธิภาพ 84.43/ 82.34  ซึ ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด     
80/ 80  และนักเรียนที่ได้รับการเรียนรู้โดยใช้เอกสารประกอบการสอนวิชาศิลปะประดิษฐ์มีผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนหลังเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.01 

  จากงานวิจัยและรายงานการใช้ชุดการสอนท่ีเกี่ยวข้องตามท่ีผู้ศึกษาได้นำเสนอมานั้น  ทำให้ผู้ศึกษา
ได้แนวคิดในการท่ีจะพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนให้สูงขึ้นด้วยการสร้างชุดการสอนวิชางานเช่ือม
และโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตร
วิชาชีพ  พุทธศักราชการ 2567  สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ  เพื่อนำมาใช้กับผู้เรียนที่ผู้ศึกษาได้ทำการสอน
เพื่อให้การจัดการเรียนการสอนบรรลุผลสำเร็จตามวัตถุประสงค์ท่ีกำหนดไว้ 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บทที่ 3 
วิธีดำเนินการศึกษา 

  ในการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง 
การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน เครื่องมือกล ช้ันปีท่ี1 กลุ่ม 5 วิทยาลัยลพบุรี  เพื่อให้การศึกษาเป็นไปด้วยความถูกต้องและได้ผลตรง
ตามวัตถุประสงค์ท่ีกำหนดไว้  ผู้ศึกษาจึงได้กำหนดรายละเอียดวิธีดำเนินการศึกษา  ดังต่อไปนี้ 
  3.1 ขั้นตอนการดำเนินการศึกษา 
  3.2 ประชากรและกลุ่มตัวอย่างท่ีใช้ในการศึกษา 
  3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 
  3.4 วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูล 
  3.5 วิธีวิเคราะห์ข้อมูล 
  3.6 สถิติท่ีใช้ในการศึกษา 

  3.1 ข้ันตอนการดำเนินการศึกษา 

   ในการศึกษาครั้งนี้ถือเป็นการศึกษาเชิงทดลอง (Experimental Design) โดยผู้ศึกษาได้นำชุด
การสอน เรื่อง การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  ซึ่งเป็นผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่าง
กลโรงงาน สาขางานเครื่องมือกล ช้ันปีท่ี 1 กลุ่มท่ี 5 วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี โดยก่อนการศึกษาผู้ศึกษาได้
ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบก่อนการเรียน (Pre Test)  โดยใช้แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนที่สร้าง
ขึ้นมา พร้อมท้ังบันทึกคะแนนไว้เปรียบเทียบกับคะแนนหลังเรียน  และถือเป็น การตรวจสอบพื้นความรู้ของ
กลุ่มตัวอย่าง  หลังจากนั้นผู้ศึกษาได้ใช้ชุดการสอนที่สร้างขึ้นมากับประชากร โดยหลังจากใช้ชุดการสอน
เสร็จส้ินเรียบร้อยแล้วให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบหลังเรียน (Post Test)  โดยใช้แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนอีกครั้งหนึ่ง พร้อมท้ังบันทึกคะแนนไว้เพื่อนำไปเปรียบเทียบกับคะแนนก่อนเรียน ซึ่งสามารถ
เขียนเป็นแบบแผนการทดลองได้ดังตารางท่ี 3.1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

ตารางที่ 3.1  แบบแผนการทดลอง  ประยุกต์จากแนวคิดของโกวิท  ประวาลพฤกษ์  และคณะ (2531 : 118) 

 

ประชากร   วัดก่อนการทดลอง ทดลอง วัดหลังการทดลอง 
ประชากร               T1     X            T2 

 
 

โดยท่ี 
  T1 หมายถึง การวัดก่อนการใช้ชุดการสอน (ทดสอบก่อนเรียน) 
  T2 หมายถึง การวัดหลังการใช้ชุดการสอน (ทดสอบหลังเรียน) 
  X หมายถึง การทดลองโดยใช้ชุดการสอนท่ีผู้ศึกษาสร้างขึ้นมา 
ซึ่ง  T1  และ  T2   เป็นการวัดด้วยเครื่องมือวัดชนิดเดียวกัน  และมีมาตรวัดมาตรฐานเดียวกัน 

  3.2 ประชากรท่ีใช้ในการศึกษา 

   การศึกษาในครั้งนี้มีประชากรท่ีใช้ในการศึกษา  ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
   3.2.1 ประชากร  ที ่ใช้ในการศึกษาในครั ้งนี ้  ได้แก่  ผู ้เร ียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน ชั้นปีที ่ 1 ปีการศึกษา 2567 กลุ่มที่ 5 ที่ลงทะเบียนเรียน ตามรายชื่อของงาน
ทะเบียน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี จำนวน 20 คน 

  3.3 เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 

   เครื่องมือท่ีใช้ในการเก็บรวบรวมข้อมูลการใช้ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004 เร ื ่อง การเชื ่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิล ีน หลักสูตรประกาศนียบัตรว ิชาชีพ  
พุทธศักราช 2567 สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ ในครั้งนี้ ผู้ศึกษาได้ดำเนินการสร้างเครื่องมือในการศึกษาในครั้ง
นี้ตามวัตถุประสงค์ของการศึกษาท่ีได้กำหนดขึ้น  โดยเครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษาในครั้งนี้มีอยู่ด้วยกัน 2 ชนิด 
ดังต่อไปนี้ 
   3.3.1 ชุดการสอน วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 มีขั้นตอน
ในการสร้างดังต่อไปนี้ 
    3.3.1.1 ศึกษาค้นคว้าการวิเคราะห์หลักสูตรรายวิชา  การสร้างเอกสารประกอบการสอน  
จุดประสงค์  มาตรฐานและคำอธิบายรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 
พร้อมทั ้งวิเคราะห์รายวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 ตามหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
ซึ่งจะทำให้ทราบว่าต้องมุ่งเน้นให้ผู้เรียนเรียนรู้เรื่องใดบ้าง  เพื่อจะได้เตรียมเนื้อหาให้สอดคล้องกับหลักสูตร
ต่อไป 



 
 

    3.3.1.2 สร้างชุดการสอนรายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004  ตามท่ีได้ศึกษามาให้ครบถ้วนตามท่ีหลักสูตรกำหนด  โดยให้มีส่วนประกอบของชุดการสอนท่ีครบถ้วน
ตามหลักทางวิชาการ 
    3.3.1.3 เสนอผู้เชี่ยวชาญด้านเนื้อหาซึ่งเป็นผู้มีประสบการณ์ด้านรายวิชางานเชื่อมและ
โลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 ที่สร้างขึ้นมาว่ามีเนื้อหาครบถ้วนตามหลักสูตรกำหนดหรือไม่  
และตรวจสอบความถูกต้องของเนื้อหาท้ังหมด  แล้วนำข้อมูลท่ีได้จากผู้เช่ียวชาญด้านเนื้อหามาทำการปรับปรุง
แก้ไข 
    3.3.1.4 ปรับปรุงแก้ไขชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 
20100 – 1004 ตามคำแนะนำของผู้เช่ียวชาญด้านเนื้อหาให้ครบถ้วนสมบูรณ์ 
    3.3.1.5 นำชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 
ท่ีปรับปรุงแก้ไขเรียบร้อยแล้วไปใช้กับกลุ่มผู้เรียนท่ีเป็นประชากร  
   3.3.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัส
วิชา 20100 – 1004 มีขั้นตอนในการสร้างดังต่อไปนี้ 
    3.3.2.1 ศึกษาค้นคว้าเทคนิคการสร้างแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนจาก
แหล่งข้อมูลต่างๆ  และศึกษาจุดประสงค์  มาตรฐาน และคำอธิบายรายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004     
    3.3.2.2 สร้างแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  โดยเลือกใช้แบบทดสอบแบบ
ปรนัย 4 ตัวเลือก  โดยสร้างให้ครอบคลุมเนื้อหาวิชาและสอดคล้องกับจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  โดยมีจำนวน
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  จำนวน 10 ข้อ 
    3.3.2.3 นำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนท่ีสร้างขึ้นไปให้ผู้เช่ียวชาญ จำนวน 5 
คน  ตรวจสอบความตรงเชิงเนื้อหา (Content Validity)  แล้วนำมาหาค่าความสอดคล้องระหว่างจุดประสงค์
เชิงพฤติกรรมกับแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (IOC)   
    3.3.2.4 นำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนไปปรับปรุงแก้ไขให้มีมาตรฐานตาม
หลักวิชาการกำหนดและตามคำแนะนำของผู้เช่ียวชาญ   
    3.3.2.5 นำคะแนนท่ีได้จากข้อ 3.3.2.4  มาวเิคราะห์หาค่าความยากงา่ย (p) และค่าอำนาจ
จำแนก (r)  ของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเป็นรายข้อด้วยโปรแกรมการวิเคราะห์แบบทดสอบ  
โดยมีเกณฑ์ในการพิจารณาคัดเลือกแบบทดสอบท่ีมีค่าความยากง่าย (p)    

  3.4 วิธีการเก็บรวบรวมข้อมูล 

   ภายหลังการสร้างชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน ของผู้เรียนที่มีต่อเอกสารประกอบการสอนเสร็จสิ้นเรียบร้อยแล้ว     
ผู้ศึกษาได้ดำเนินการเก็บรวบรวมข้อมูลดังต่อไปนี้ 
   3.4.1 ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ก่อนเรียน)  จำนวน 10 ข้อ  เพื่อเป็น
การตรวจสอบพื้นความรู้เดิมว่ามีมากน้อยเพียงใด 



 
 

   3.4.2 ตรวจกระดาษคำตอบของผู้เรียนที่ทำแบบทดสอบวัดผมสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ก่อนเรียน)  
พร้อมบันทึกคะแนนไว้เพื่อนำไปเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กับคะแนนหลังเรียน 
   3.4.3 จัดการเรียนการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู้ในหน่วยการเรียน โดยใช้ชุดการสอนวิชา
งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้อง รหัสวิชา 20100 – 1004 ท่ีสร้างขึ้นมา  โดยใช้เวลาสอนท้ังหมด จำนวน 4 ช่ัวโมง  
ในภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2567  พร้อมทั้งเก็บรวบรวมคะแนนต่างๆ ทั้งหมดที่เกิดขึ้นระหว่างการจัดการ
เรียนการสอนไว้ 
   3.4.4 ภายหลังสิ้นสุดการจัดการเรียนการสอนแล้ว  ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียน (หลังเรียน)  จำนวน 10 ข้อ  พร้อมตรวจกระดาษคำตอบและบันทึกคะแนนที่ได้ไว้   เพื่อ
เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กับคะแนนก่อนเรียน  โดยในขั้นตอนนี้ผู้ศึกษาได้ รวบรวมคะแนนทั้งหมดที่เกิดขึ้น
ระหว่างการจัดการเรียนการสอนไว้ด้วยเพื่อใช้เป็นฐานข้อมูลในการหาประสิทธิภาพของชุดการสอนที่สร้าง
ขึ้นมา 

  3.5 วิธีวิเคราะห์ข้อมูล 

   ผู้ศึกษาได้ดำเนินการวิเคราะห์ข้อมูลที่ได้รับมาจากการเก็บรวบรวมข้อมูล  โดยมีลำดับการ
วิเคราะห์ข้อมูลต่างๆ ดังต่อไปนี้ 
   3.5.1 หาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้อง รหัสวิชา 20100 – 1004 
เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ตามเกณฑ์ท่ีกำหนด 75/75 
   3.5.2 เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน  ก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการสอนวิชางาน
เชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เพื่อแสดงความก้าวหน้าทางการเรียนของผู้เรียน โดยใช้
สถิติ t – test แบบ Dependent 

  3.6 สถิติท่ีใช้ในการศึกษา 

   สถิติที่ใช้ในการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ  ผู้ศึกษาได้ใช้สถิติสำหรับ
การศึกษาในครั้งนี้  เพื่อหาค่าต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้องกับการศึกษาดังมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
   3.6.1 สูตรหาค่าดัชนีความสอดคล้องระหว่างแบบทดสอบกับจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม (ล้วน
และอังคณา, 2538 : 249) 
 

    IOC = 
N

R  

               

    เมื่อ IOC = ดัชนีความสอดคล้องมีค่าอยู่ระหว่าง – 1  ถึง + 1 
     R  = ผลรวมการพิจารณาของผู้เช่ียวชาญ 

     N = จำนวนผู้เช่ียวชาญ 



 
 

   3.6.2 สูตรหาค่าความยากง่ายของข้อสอบ (p)  (ล้วนและอังคณา, 2538 : 196) 
 

    P = 
N

R  

 

    เมื่อ P = ดัชนีความยากง่าย 
     R = จำนวนผู้เรียนท่ีทำข้อสอบถูก 
     N = จำนวนผู้เรียนท่ีทำข้อสอบท้ังหมด 

   3.6.3 สูตรหาค่าดัชนีอำนาจจำแนก  (ล้วนและอังคณา, 2538 : 186) 
 

    D = 
Un

U  -  
Ln

U  

 

    เมื่อ D = ดัชนีค่าอำนาจจำแนกของแบบทดสอบ 
     U = จำนวนผู้เรียนท่ีตอบถูกในกลุ่มคะแนนสูง 
     L = จำนวนผู้เรียนท่ีตอบถูกในกลุ่มคะแนนต่ำ 
     nU = จำนวนผู้เรียนท้ังหมดท่ีตอบถูกในกลุ่มคะแนนสูง 
     nL = จำนวนผู้เรียนท้ังหมดท่ีตอบถูกในกลุ่มคะแนนต่ำ 

   3.6.4 สูตรการหาค่าความแปรปรวน  (ล้วนและอังคณา, 2538 : 307) 
 

    2 = 
)1(

)( 22

−

− 
NN

xxN
  

 

    เมื่อ 2 = ความแปรปรวนของคะแนน 

     x = ผลรวมของคะแนนสอบแต่ละคน 

     x2 = ผลรวมของคะแนนสอบแต่ละคนยกกำลังสอง 
     N = จำนวนผู้เรียนกลุ่มตัวอย่าง 
 
   3.6.5 สูตรการหาค่าความเชื่อมั่นของแบบทดสอบ  (ล้วนและอังคณา, 2538 : 215)  โดยวิธี
ของ Kuder – Richardson  สูตร KR.20 
 

    Ru = 











−

−


2

1
1 

pq

k

k   

 

    เมื่อ k = จำนวนแบบทดสอบ จ ำนวนผูเ้รียนที่ท ำถูก 



 
 

     p = สัดส่วนของผู้เรียนท่ีทำข้อนั้นได้  =   
     q = สัดส่วนของผู้เรียนท่ีทำข้อนั้นผิด  = 1 - p 

     2 = คะแนนความแปรปรวนของแบบทดสอบท้ังฉบับ 
 

    หาได้จาก 2 = 
2

22 )(

N

xxN  −
 

 

   3.6.6 สูตรการหาค่าเฉล่ีย  (ล้วนและอังคณา, 2538 : 306) 
 

    X  = 
N

X   

 

    เมื่อ X = เป็นคะแนนแต่ละตัว 
     N = เป็นจำนวนคะแนนชุดนั้น   

      = เป็นผลรวมทั้งหมด 
     X  = เป็นคะแนนเฉล่ีย 

   3.6.7 สูตรการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน  ด้วยค่า t - test  (ประภาพรรณ, 2550 : 
99) 
 

    t = 

1

)( 22

−

− 



n

DDn

D
  

 

    เมื่อ t = ค่าสถิติท่ีใช้เปรียบเทียบกับค่าวิกฤติเพื่อทราบความมีนัยสำคัญ 
     D = ผลต่างของคะแนนครั้งหลังกับครั้งแรก 

     D = ผลต่างของคะแนนครั้งหลังกับครั้งแรกของแต่ละคนรวมกัน 

     D2 = ผลต่างของคะแนนครั้งหลังกับครั้งแรกของแต่ละคนยกกำลังสองรวมกัน 

     (D)2 = ผลต่างของคะแนนครั้งหลังกับครั้งแรกของแต่ละคนรวมกันยกกำลังสอง 
     N = จำนวนกลุ่มตัวอย่างหรือจำนวนคะแนน 

 

 

 

 

จ ำนวนผูเ้รียนทั้งหมด 



 
 

   3.6.8 สูตรการหาค่าประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอน 
 

    E1 = 
1

1001

A

xX   

 

    เมื่อ E1 = ประสิทธิภาพของกระบวนการ/ คะแนนเฉล่ียร้อยละของคะแนนรวม 
       การทำแบบฝึกหัดและ/ หรือจากการประเมินผลการปฏิบัติงานระหว่างเรียน 
     1X  = คะแนนเฉล่ียของแบบฝึกหัดและ/ หรือจากการประเมินผลการปฏิบัติงาน 
     A1 = คะแนนเต็มของแบบฝึกหัดและ/ หรือจากการประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 

    E2 = 
2

1002

A

xX   

 

    เมื่อ E2 = ประสิทธิภาพของผลลัพธ์/ คะแนนเฉล่ียร้อยละของคะแนนรวม 
       แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์หลังการเรียนโดยใช้เอกสารประกอบการสอน 
     2X  = คะแนนเฉล่ียของคะแนนแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์หลังการเรียน 
       โดยใช้เอกสารประกอบการสอน 
     A2 = คะแนนเต็มของแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์หลังการเรียน 
       โดยใช้เอกสารประกอบการสอน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บทที่ 4 
ผลการศึกษา 

 จากการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง
การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  ผู้ศึกษาขอนำเสนอผลการวิเคราะห์ข้อมูลตามลำดับ  ดังต่อไปนี้ 
 4.1 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น เรื่อง การ
เช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน รหัสวิชา 20100 – 1004 ตามเกณฑ์มาตรฐาน 75/75 
 4.2 การวิเคราะห์เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการสอนวิชางานเชื่อม
และโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
 

 4.1 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่น
เบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง อันตรายจากงานเชื่อมไฟฟ้า ตามเกณฑ์มาตรฐาน 
75/75 

  จากการที่ผู้ศึกษาได้นำชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 
1004 ไปใช้กับผู้เรียน  ได้แก่  ผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน สาขาเครื่องมือ
กล ชั้นปีที่ 1  กลุ่ม 5 ที่ลงทะเบียนเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 ใน
ภาคเรียนท่ี 2 ปีการศึกษา 2567 ตามรายช่ือของงานทะเบียน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  จำนวน 20 คน  แล้ว
จึงรวบรวมข้อมูลจากการศึกษามาทำการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของกระบวนการและผลลัพธ์  เพื่อ
นำไปหาประสิทธิภาพของชุดการสอน โดยมีรายละเอียดต่างๆ ดังต่อไปนี้ 

  4.1.1 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของกระบวนการ  มีรายละเอียดดังตารางท่ี 4.1 

ตารางท่ี 4.1  :  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของกระบวนการ 
 

 รายการ N คะแนนเต็ม x x  ร้อยละ ค่าเฉลี่ย 
คะแนนจากการทำแบบฝึกหัด 30       10 141 7.83   78.33   78.33 
 
  จากผลการศึกษาดังตารางที่ 4.1  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของกระบวนการ  พบว่า
ประสิทธิภาพของกระบวนการ เมื่อคิดคะแนนเป็นร้อยล่ะ มีค่าเท่ากับ  78.33 ของคะแนนรวมทั้งหมด  

  4.1.2 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของผลลัพธ์  มีรายละเอียดดังตารางท่ี 4.2  

 

 

 



 
 

ตารางท่ี 4.2  :  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของผลลัพธ์ 
 

 รายการ     N คะแนนเต็ม x x  ร้อยละ ค่าเฉลี่ย 
 
วัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังเรียน     30       10                 140         7.77           77.78            
77.78 
 
  จากผลการศึกษาดังตารางท่ี 4.2  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของผลลัพธ์  พบว่า  ผู้เรียน
ได้คะแนนจากการทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน คิดเป็นค่าเฉลี่ยของประสิทธิภาพของผลลัพธ์มีค่า
เท่ากับ 77.78  

  4.1.3 การวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะเผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004 การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน มีรายละเอียดดังตารางท่ี 4.3  

ตารางที่ 4.3  :  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของชุดการสอน วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004                     
เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
 
             รายการ    ร้อยละ  
 
 ประสิทธิภาพของกระบวนการ   78.33 
 ประสิทธิภาพของผลลัพธ์    77.78 
 
  จากผลการศึกษาดังตารางท่ี 4.3  ผลการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารชุดการสอนวิชางาน
เชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื ่อง การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  พบว่า 
ประสิทธิภาพเท่ากับ 78.33/77.78 

  

 

 

 



 
 

 4.2 การวิเคราะห์เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการสอน
วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง อันตรายที่เกิดจากงาน
เช่ือมไฟฟ้า 

  หลังจากที่ผู้ศึกษาได้ทำการวิเคราะห์หาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเชื่อมไฟฟ้า
เบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื ่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  แล้วในลำดับต่อไปจะขอ
นำเสนอผลการศึกษาการวิเคราะห์เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนใช้และหลังใช้ชุดการสอนวิชา
งานเช่ือมไฟฟ้าเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน โดยมีผลการศึกษา
ดังตารางท่ี 4.4 

ตารางท่ี 4.4  :   ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนก่อนใช้และหลังใช้ชุดการสอน 
  วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง การเช่ือมด้วยแก๊สออกซิ
อะเซทิลีน 

 การทดสอบ N x  D D2 t 
 
 ก่อนเรียน  30 1.38 
 หลังเรียน  30                 7.77 
 
** มีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05  

  จากผลการศึกษาดังตารางท่ี 4.4  ผลการเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์การเรียนก่อนใช้และหลังใช้ชุด
การสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 พบว่า  ผลสัมฤทธิ์การเรียนหลังใช้ชุด
การสอนสูงกว่าก่อนใช้ชุดการสอนอย่างมีนัยสำคัญทางสถิติที ่ระดับ 0.05  ซึ ่ง เป็นไปตามสมมติฐานใน
การศึกษาท่ีกำหนดไว้  
 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

140 678 53.98 



 
 

บทที่ 5 
สรุปผลการศึกษา  อภิปรายผล  และขอ้เสนอแนะ 

 ในการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่อง
การเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ฟ้า หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  ผู้ศึกษาได้สรุปผลการศึกษา  อภิปรายผล  และข้อเสนอแนะ  ซึ่งมีรายละเอียด
ดังต่อไปนี้ 

 5.1 วัตถุประสงค์ของการศึกษา 

  5.1.1 เพื่อสร้างและศึกษาหาประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น  
รหัสวิชา 20100 – 1004  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567 สาขาวิชาช่างกลโรงงาน 
วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  ตามเกณฑ์มาตรฐาน 75/75 
  5.1.2 เพื่อศึกษาเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน ก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการสอน
วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 ของผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  สาขางานเครื ่องมือกล ชั ้นปีที ่ 1 กลุ ่ม 5 ภาคเรียนที ่ 2  ปีการศึกษา 2567
วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 

 5.2 สมมติฐานในการศึกษา 

  5.2.1 ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 การเชื่อม
ด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน            
มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐาน 75/75 
  5.2.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  สาขาวิชาช่างกล
โรงงาน  สาขางานเครื่องมือกล ชั้นปีที่ 1  กลุ่ม 5 หลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและ
โลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  สาขาวิชา
ช่างกลโรงงาน  ช้ันปีท่ี 1 กลุ่ม 5 ภาคเรียนท่ี 2  ปีการศึกษา 2567 

 5.3 ประชากรท่ีใช้ในการศึกษา 
    5.3.1 ประชากร  ที่ใช้ในการศึกษาในครั้งนี ้  ได้แก่  ผู ้เรียนระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ  
สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  ชั้นปีที่ 1  ปีการศึกษา 2567 กลุ่มที่ 5 ที่ลงทะเบียนเรียน ตามรายชื่อของงาน
ทะเบียน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี จำนวน 20 คน  

 5.4 เครื่องมือท่ีใช้ในการศึกษา 
  5.4.1 ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น  รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเชื่อม
ด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน   

 



 
 

  5.4.2 แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 
20100 – 1004 เรื่อง ชนิดของลวดเช่ือม จำนวน 10 ข้อ 

 5.5 การเก็บรวบรวมข้อมูล 
  5.5.1 ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน (ก่อนเรียน)  จำนวน 10 ข้อ  
เพื่อเป็นการตรวจสอบพื้นความรู้เดิมว่ามีมากน้อยเพียงใด 
  5.5.2 ตรวจกระดาษคำตอบของผู้เรียนกลุ่มตัวอย่างที่ทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
(ก่อนเรียน)  พร้อมบันทึกคะแนนไว้เพื่อนำไปเปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์กับคะแนนหลังเรียน 
  5.5.3 จัดการเรียนการสอนตามแผนการจัดการเรียนรู้  โดยใช้ชุดการสอนวิชางานเชื ่อม
และโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ท่ีสร้างขึ้นมา โดย
ใช้เวลาสอนทั้งหมดจำนวน 4 ชั่วโมง ในภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2567  พร้อมทั้งเก็บรวบรวมคะแนน
ต่างๆ ท้ังหมดท่ีเกิดขึ้นระหว่างการจัดการเรียนการสอนไว้ 
  5.5.4 ภายหลังส้ินสุดการจัดการเรียนการ ให้ผู้เรียนทำแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน 
(หลังเรียน)  จำนวน 10 ข้อ  พร้อมตรวจกระดาษคำตอบและบันทึกคะแนนที่ได้ไว้   เพื่อเปรียบเทียบ
ผลสัมฤทธิ์กับคะแนนก่อนเรียน  โดยในขั้นตอนนี้ผู้ศึกษาได้รวบรวมคะแนนทั้งหมดที่เกิดขึ้นระหว่างการ
จัดการเรียนการสอนไว้ด้วย  เพื่อใช้เป็นฐานข้อมูลในการหาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนท่ีสร้าง
ขึ้นมา 

 5.6 การวิเคราะห์ข้อมูล 

  ผู้ศึกษาได้ดำเนินการวิเคราะห์ข้อมูลโดยการใช้โปรแกรมสำเร็จรูปสำหรับการวิจัย  โดยมี
การดำเนินการวิเคราะห์ข้อมูลดังต่อไปนี้ 
  5.6.1 วิเคราะห์หาประสิทธิภาพของเอกสารประกอบการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่น
เบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 - 1004  เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ตามเกณฑ์ท่ีกำหนด 75/75 
  5.6.2 วิเคราะห์เปรียบเทียบผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนก่อนใช้กับหลังใช้ชุดการสอนวิชา
งานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004  เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน เพื่อ
แสดงความก้าวหน้าทางการเรียนของผู้เรียน  โดยใช้สถิติ t – test  แบบ Dependent 

 5.7 ผลการศึกษา 

  จากผลการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  พุทธศักราช 2567  สาขาวิชาช่างกลโรงงาน  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี 
ผู้ศึกษาขอนำเสนอผลการศึกษา  โดยมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 
  5.7.1 ชุดการสอนวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น  รหัสว ิชา 20100 – 1004  มี
ประสิทธิภาพเท่ากับ 78.33/77.78  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนดไว้ท่ี 75/75  ซึ่งแสดงว่าชุดการสอน
วิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ที่



 
 

สร้างขึ้นมานี้มีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดและเป็นไปตามหลักทางวิชาการ  ซึ่งสามารถ
นำไปใช้ในการจัดการเรียนการสอนกับผู้เรียนได้เป็นอย่างดี 
  5.7.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนท่ีเป็นกลุ่มประชากรหลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้ชุด
การสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน 
อย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 

  5.8 การอภิปรายผลการศึกษา 

  จากผลการศึกษา  ผู้ศึกษาสามารถสรุปถึงประเด็นท่ีน่าสนใจและควรแก่การนำมาอภิปรายผลได้
ดังต่อไปนี้ 
  5.8.1 ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการ
เช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน   ท่ีสร้างขึ้นมามีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 75/75 
   ผลการศึกษา  พบว่า  ชุดการสอนวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 
เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  ที่สร้างขึ้นมามีประสิทธิภาพเท่ากับ 78.33/77.78  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์
มาตรฐานที่กำหนดไว้ที ่ 75/75  ซึ ่งสอดคล้องกับสมมติฐานที่ตั ้งไว้  สอดคล้องกับจริยา ขาวงาม (2556 : 
บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง การใช้ชุดกิจกรรมการเรียนรู้วิชาคณิตศาสตร์โดยใช้เทคนิค STAD เรื่องความ
หน้าจะเป็น ชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 3 โรงเรียนศรีอยุธยา พบว่า ในภาพรวมทุกด้านมีคุณภาพและความเหมาะสม 
อยู่ในระดับมากท่ีสุด มีคะแนนเฉล่ียอยู่ท่ี 4.53 และมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเฉลี่ยภายหลังการเรียน ด้วยชุด
การเรียนรู้ สูงกว่าเกณฑ์ท่ีกำหนด 80/80 อยู่ท่ี 83.63/83.02 ซึ่งผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนสูงกว่าก่อนเรียนอย่าง
มีนัยสำคัญท่ีระดับ 0.01 และนักเรียนมีความพึงพอใจต่อชุดกิจกรรมการเรียนรู้อยู่ในระดับมาก โดยค่าเฉล่ียอยู่
ท่ี 4.47 และสอดคล้องกับ 

   สกาวรัตน์ มูลตระกูล (2556 : บทคัดย่อ)  ได้ทำการศึกษาเรื่อง  การพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการ
เรียนด้วยชุดการสอนแบบศูนย์การเรียนเรื่อง Part of Speech กลุ่มสาระการเรียนรู้ภาษาต่างประเทศ 
(ภาษาอังกฤษ) สำหรับนักเรียนชั้นมัธยมศึกษาปีที่ 3 โรงเรียนเมืองสมเด็จ พบว่า  ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
สูงกว่าเกณฑ์ที่ตั้งไว้ 75/75 โดยชุดการสอนที่สร้างขึ้นมีประสิทธิ์ภาพ 76.43/76.43 และนักเรียนมีความพึง
พอใจจากการใช้ชุดการสอนในระดับมากท่ีสุดท่ี 4.61 

  ดังนั้นชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการ
เช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  ท่ีผู้ศึกษาสร้างขึ้นจึงถือว่ามีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด  สามารถ
นำไปใช้เป็นเครื่องมือในการจัดการเรียนการสอนในวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน ได้  ซึ่งจะช่วยพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนให้สูงขึ้น
ได้เป็นอย่างดี 
  5.8.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนหลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้ ชุดการสอนวิชางาน
เช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน   



 
 

   ผลการศึกษา  พบว่า  ผู้เรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนหลังการใช้สูงกว่าก่อนการใช้  ชุด
การสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004 เร ื ่องการเชื ่อมด้วยแก๊สออกซิ
อะเซทิลีน อย่างมีนัยสำคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05  ซึ่งผลการศึกษาดังกล่าวนี้เป็นไปตามสมมติฐานที่ตั้งไว้  
ทั ้งนี ้เพราะผู้ศึกษาได้มีการดำเนินการสร้างชุดการสอนดังกล่าวนี้อย่างครบถ้วนและถูกต้องตามหลักทาง
วิชาการ  และมีการนำผลการทดลองไปปรับปรุงแก้ไขให้สมบูรณ์ที ่สุด  แล้วจึงนำไปใช้จริงกับผู้เรียนกลุ่ม
ตัวอย่างจนได้เอกสารประกอบการสอนท่ีมีประสิทธิภาพตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด   

 5.9 ข้อเสนอแนะจากการศึกษา 
  จากผลการศึกษาการใช้ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
4005 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  สาขาวิชา
ช่างเชื่อมโลหะ  วิทยาลัยเทคนิคลพบุรี  ผู้ศึกษามีข้อเสนอแนะในประเด็นที่น่าสนใจ  เพื่อนำไปพิจารณาในการ
สร้างและการใช้ชุดการสอนดังต่อไปนี้ 
  5.9.1 ประสิทธิภาพของชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004 ซึ่งจากผลการศึกษาพบว่า มีประสิทธิภาพเท่ากับ 78.33/77.78  ซึ่งสูงกว่าเกณฑ์ที่กำหนดไว้ที่  
75/75  แสดงให้เห็นว่า ชุดการสอนวิชางานเชื ่อมและโลหะแผ่นเบื ้องต้น รหัสวิชา 20100 – 1004          
เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  มีประสิทธิภาพสามารถนำไปใช้เป็นเครื่องมือในการจัดการเรียน
การสอนได้เป็นอย่างดี  ดังนั้นครูผู้สอนท่ีทำการสอนในวิชานี้ควรนำชุดการสอนไปใช้ในการจัดการเรียนการ
สอนเพื่อจะช่วยให้ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนสูงยิ่งขึ้น  หรือครูผู ้สอนอาจนำชุดการสอนนี้ไป
ปรับปรุงแก้ไขให้มีความครบถ้วนสมบูรณ์มากยิ่งขึ้นไป  และควรต้ังเกณฑ์มาตรฐานของประสิทธิภาพให้สูง
ยิ่งขึ้น  เช่น  80/80  หรือ   85/85  เป็นต้น  ซึ่งจะช่วยยกระดับผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนให้สูงมาก
ยิ่งขึ้น 
  5.9.2 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนที่เป็นกลุ่มประชากร  ซึ ่งจากผลการศึกษาพบว่า  
ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนหลังใช้สูงกว่าก่อนใช้ ชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเช่ือมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน  อย่างมีนัยสำคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05  ซึ่ง
แสดงให้เห็นว่า  ชุดการสอนและแบบทดสอบวัดผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 
รหัสวิชา 20100 – 1004 เรื่องการเชื่อมด้วยแก๊สออกซิอะเซทิลีน มีประสิทธิภาพและมีคุณภาพตามเกณฑ์
มาตรฐานท่ีกำหนด  ดังนั้นครูผู้สอนในวิชานี้ควรนำเครื่องมือเหล่านี้ไปใช้ในการจัดการเรียนการสอนหรือควรนำ
เครื่องมือเหล่านี้ไปพัฒนาปรับปรุงให้มีประสิทธิภาพและมีคุณภาพมากยิ่งขึ้น  เพื่อจะส่งผลดีต่อผลสัมฤทธิ์
ทางการเรียนของผู้เรียนต่อไปด้วยเช่นเดียวกัน   

  5.10 ข้อเสนอแนะในการศึกษาครั้งต่อไป 
  ผู้ศึกษามีข้อเสนอแนะสำหรับใช้เป็นแนวทางในการศึกษาในครั้งต่อไปดังต่อไปนี้ 
  5.10.1 ควรมีการสร้างชุดการสอนที่มีประสิทธิภาพในวิชาอื่นๆ  เพื่อนำไปใช้เป็นเครื่องมือใน
การจัดการเรียนการสอน  ซึ่งจะทำให้ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียนสูงยิ่งขึ้น 



 
 

  5.10.2 ควรมีการสร้างชุดการสอนวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น รหัสวิชา 20100 – 
1004 หรือวิชาอื่นๆ ในรูปแบบของหนังสืออิเล็กทรอนิกส์ (E – Book)  หรือรูปแบบของชุดการสอนแบบ
ออนไลน์  (On – Line)  เพื่อให้ผู้เรียนมีช่องทางในการศึกษาท่ีหลากหลายมากยิ่งขึ้น  
 
 
 


